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montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Sroubeni U2-Lok se dvéma svéracimi prstenci se dodavaji ve
smontovaném stavu pfFipravena k pouziti. Zejména na zatizenich s
vibracemi zarucuiji tato Sroubeni bezpecnost pfi vysokych tlacich
nebo vakuu. Toho je dosazeno diky témto ¢tyfem eficientnim
konstrukénim detailim:

1. Zadni svéraci prstenec zpUsobuje diky své pruzinové funkci tlumeni
chvéni z potrubni soustavy. Dale zamezuje prenosu utahovaciho
krouticiho momentu z matice na predni prstenec.

2. Predni svéraci prstenec kruhovité tésni na dosedacich plochach
mezi Sroubenim a trubkou. Kénusem ve vrtani je predni prstenec
dotlac¢ovan na trubku, tak vznika na trubce deformacni vazba a tim
je trubka tésné upevnéna v prstenci.

3. Vnitfni postribfeny jemny zavit pfevlecné matice zamezuje zadirani
zavitu v nerezovém Sroubeni. To zajistuje bezproblémovou opakovanou
montaz a demontaz Sroubeni.

4. Hluboké vrtani na konci s kbnusem pro doraz trubky garantuje
presné dosednuti a centrovani trubky.

Funkéné souhlasné tolerance a kvalitativné jednotné opracovani
povrchii zabezpecuiji tésné trubkové spojeni jak v oblastech vysokych
tlakd, tak vakua. Konstrukéni vyrobné technicka a také kvalitativni
hlediska zabezpecuji Sroubenim se dvéma svéracimi prstenci u2 Siroky
zabér pouziti v prdmyslu, laboratorni a méfici technice.

Pouziti velmi kvalitnich nerezovych materiall garantuje dlouhy
bezudrzbovy provoz také v chemickém prdmyslu.
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montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Bezpecnostni upozornéni

VSeobecné bezpecnostni predpisy
Dodrzujte vSeobecné platné bezpecnostni predpisy pfi manipulaci s
ruénim naradim a stroji. Pouzivejte pfedepsané ochranné prostredky a
obleceni.

Potrubni vedeni a média
Ubezpecte se pred montazi a demontdazi, Ze potrubi je ve stavu bez
tlaku. Také pred prekladkou potrubnich systémd dbejte na to, aby na
Sroubeni neplsobila Zadna zatéz, popfr. napéti. Neprekracujte
maximalni tlakové a teplotni hodnoty. Pozor na zdravi Skodliva a
nebezpecna média v systému. Sledujte teplotu potrubi.

Nebezpeci vybuchu
Pfi manipulaci s kyslikem jako médiem v zafizeni musi byt komponenty
véetné trubek odmastény. V oznacéeni nasich vyrobkl jsou odmasténé
dily dopInény na konci SF-produktového &isla dodatkem off (z némec-
kého Ol -und Fettfrei) — naptiklad: Um12-4L-off.

Pracovisté
Udrzuijte pracovisté v Cistém stavu a dbejte na vSeobecnou Cistotu.
Pred zapocetim prace si pfipravte potiebné nastroje.

Ochranné bryle
Z pohodinosti pracovnici velmi ¢asto otfepy a Spony z trubek ofukuiji.
Ty se mohou néasledné se Spinou dostat do oka. Doporu€ujeme noseni
ochrannych bryli.

Cizi télesa
Dbejte velmi peclivé na to, aby Sroubeni pfed samotnou montazi
nepfisla do styku se $pinou nebo cizimi znec¢isténymi télesy, které
by mohly zpUsobit netésnost.

W 4 sdwer



montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Seobecna upozornéni

Protoze jednotlivé komponenty Sroubeni musi odolavat silnému
zatizeni jako jsou : nekontrolovatelné tlakové $picky a kolisani,
méli by originalni dily Schwer montovany podle montazniho
navodu. Jinak miize dojit ke snizeni funkéni bezpeénosti a vést
ke ztraté zaruky.

VSeobecné
Pfed montazi je nutno zkontrolovat, zda je Sroubeni kompletni a bez
poskozeni. Jen tak Ize zarucit bezvadnou funk&nost.

Sroubeni U2-lok se dvéma svéracimi
prstenci se dodavaji ve smontovaném
stavu, Cisté zabaleny v obalu odolném
proti prachu.

Rtizné komponenty Sroubeni
V pripadé kombinace réiznych komponent(
Sroubeni, stejné jako rliznych typl tésnicich materiald v rdmci jednoho
potrubniho systému je nutno pogitat s nejnizsim pracovnim tlakem a
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montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Volba trubek - bezpecnostni predpisy

Doporucujeme pouzivat trubky Schwer IT
(u2-IT), material DIN 1.4435, které jsou
uvedeny v nasem katalogu IT, resp.

na nasich strankach, protoze splnuji
toleranéni pozadavky pro nase U2-lok
Sroubeni.

Jestli se rozhodnete pro trubky z jinych zdrojl, dbejte na nasledujici
doporuceni:

Tvrdost trubky by méla byt nizsi nez tvrdost jednotlivych komponent
nasich Sroubeni U2-lok.

Pouzivejte, prosim, kvalitni bezesvé presné trubky v popousténém
provedeni. Maximalni tvrdost trubky podle Rockwela by méla byt
nejvySe 80 HRB.

P¥i pouziti palcovych rozmérd doporucujeme tolerance podle

ASTM A213/269. Pfi mensim vnéjsim primeéru trubky nez 6 mm plati
norma ASTM A632.

Metrické trubky pouzivejte podle tolerance EN ISO 1127, D4/T3.

Minimalni sila stény nesmi byt prfekroCena. P¥i pouziti pfili§ slabé
trubky vznika nebezpeci, ze svéracim prstenclim neposkytne
dostate¢ny odpor. Trubka se zten¢i v misté sevieni a neposkytne
prstenci dostate¢ny protitlak, aby mohlo byt docileno dostate¢ného
utésnéni na tomto misté.

P¥i pouziti pfili$ silné trubky se nemohou prstence dostatecné

zalisovat do trubky. Tim mdze dojit v extrémnich pfipadech k vytrzeni
trubky.
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montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Pouziti svafovanych trubek podle ASTM doporucujeme jen tehdy,
nemaji-li trubky viditelné svary z vnéjSku trubky. Svafovany Sev
trubky predstavuje nebezpeci v tom, Ze svar vykazuje vyssi tvrdost
nez ostatni material trubky a zpUsobuije ovalitu. To mize zpUsobovat
netésnosti a Uniky. Tlakové Udaje je nutno v tomto pfipadé vyrazné

ponizit (faktor 0,8).

Mnozi vyrobci trubek uvadéji ve svych udajich tolerance
kruhovitosti (ovalita, excentricita) kterou nemdzeme v Zadném
pfipadé se zarukou tésnosti Sroubeni doporugit.

POZOR:

Konzultujte s ndmi pfipadné také pouziti jinych materiald.

Ohybani trubek

0
D
-

Minimalni pfimé délky trubek pied ohybanim:
D mm 3 6 8 10 12 16 18 25
L doporuceno | 18 21 22 23 28 30 32 35
L minimum 15 17 18 19 25 27 28 33
D coul 1/16 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1
L doporu¢eno | 12 23/32 3/4 1316 7/8 1516 13/16 11/4 11/4 15/16 11/2
L minimum 13/32 19/32 5/8  11/16 23/32 3/4  31/32 11/32 11/32 13/32 19/32
R radius ohybu doporuéeny vyrobcem ohybacek.

schwer
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montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

il PFiprava trubky

Pro naslednou montaz je velmi dulezité, aby trubka byla oddélena
pravouhle a byly odstranény otrepy. Jinak vznika nebezpedci, ze
trubka nedosedne do dna Sroubeni. Pripravu trubky provedeme
bud’ ruéné nebo strojné.

Déleni trubky

Trubka musi byt oddéleny v pravém uhlu za
pomoci pripravku (MO-AV6-62) nebo vhodnou
ruéni pilou (MO-MSB300). Jestlize neni
pripravek k dispozici, pouZzijte svérak s
ochrannymi vlozkami na Celisti. (pozor — trubku
nezdeformuijte).

Trubku mUzete délit ostrym trubkovym
fezakem (MO-RAS). (nedorucuje se u
silnosténnych trubek). Na kolecko fezaku a v
Celistech svéraku nevyvijejte prilis velky tlak,
aby nedoslo k deformaci trubky.

Pozor: deformaci materialu dovnitf trubky
dochazi ke snizeni svétlosti. Ani dikladnym
odjehlenim ji nelze zcela odstranit.

. ®
g ""’"‘;/ ¢

Vysledek: déleni pilou Vysledek: déleni fezakem
Otrepy vné i uvnitf Otrepy uvnitf
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montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Odstranéni otfepl trubek

Otrepy odstrante odjehlovacéem (MO-RE10)
vné i uvnitt. Otfepy Ize odstranit také vné
plochym a uvnitf kulatym pilnikem nebo
jinym vhodnym nastrojem. Doporu€ujeme
lehké srazeni hrany na vnéjsku.

Odstrante po déleni a odjehleni peclivé
vSechny otfepy a necistoty. Udrzujte
pracovisté v Cistoté.

Kontrola konct trubky

Zjistéte pomoci Uhelniku, zda je trubka
oddélena v pravém uhlu.

Ubezpecte se napf. posuvnym méfitkem,
Ze je trubka kruhova (respektujte tolerance).

Doporuceni:
nabizime trubkové pfifezy
ve fixnich délkach.

i



montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Montaz v télese Sroubeni

PFevle¢na matice a oba prstence nemusi byt kvtili montazi
demontovany. Pfrevleéna matice a oba prstence jsou na télese
Sroubeni dotazeny rukou a Sroubeni je pripraveno k montazi.

PresvédCte se, Ze je trubka prosta vSech necistot. Doporucujeme
montaz provadét ve svéraku.:

Montaz ve svéraku

Upnéte téleso Sroubeni do svéraku tak,
aby prevle¢na matice smérovala vzhiru.

Trubku vsunte do télesa Sroubeni. Trubka
musi dosednout do dna télesa Sroubeni
(slySitelny zvuk). Nestane-li se tak,
doporucujeme na trubce mirné srazit
hranu.

Nasroubuijte previeénou matici ve sméru
hodinovych rucicek a dotahnéte rukou.
Tim je dosazeno pocatecniho bodu
montaze.

Na matici na viditelném misté udélejte
znacku. Doporucujeme v pozici 6 hodin.

Provedte odpovidajicim normalizovanym
klic¢em asi 1 1/4 otocky tak, aby znacka byla
v pozici 9 hodin.

Tésné a pevné spojeni je timto vytvoreno.
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montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Upozornéni:

U Sroubeni rozmért 1/16", 1/8", 3/16" nebo 2 mm, 3 mm, 4 mm
je nutno provést pouze 3/4 otocky od pocatecniho bodu
montaze. U Sroubeni nad 25 mm nebo 1" doporucujeme pro
montaz pouzit predmontazni naradi. Neni-li k dispozici, pouzijte
kli¢ s prodlouzenim.

PFima montaz na potrubi

Montaz probiha tak, jak je G . . )
uvedeno na predchazejici strang. : j ¢ dotéhnout

Je v§ak nutno pro montaz pouzit
pro pridrZzeni télesa Sroubeni
druhy odpovidajici normovany
plochy kli€.

2 pridrzovat téleso

n 6
za Sestihran start




montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Montaz v predmontaznim pripravku

Pro montaz v tézkych nebo prostorové omezenych podminkach je
vhodné provést montaz v predmontaznim pripravku (u2-AS).

Upnéte predmontazni pripravek
do svéraku.

V télese pripravku je ze strany vrtani.
Vsurite trubku do vrtani az na doraz a
provedte kruhové oznaceni tuzkou na
trubce (jednoduse pootocenim trubky).
Tato znacka slouzi k pozdéjsi kontrole,

zda je trubka ve Sroubeni spravné na
doraz. Po kone¢né montazi tato znacka
nesmi byt vidét. Oznaceni smi byt viditelné
az po kone¢né montazi.

DodrZujte pfi montazi spravné poradi
jednotlivych dild: 1.previe¢na matice,

2. zadni prstenec, 3. pfedni prstenec.
Rezné hrany prstenct sméfuiji do kénusu
Sroubeni. V&tsi primeéry prstenct sméruji
k prevlec¢né matici.

Zasunte trubku az na doraz do
predmontazniho pfipravku (slysitelny
zvuk narazu).

Montaz se provadi podle postupu jako na
predchozi strané.

Doporucujeme pfi pfedmontazi provést o 1/4 otocky méné, tedy
1 otoc€ku, resp. pfi mensich rozmérech jen 1/2 otocky. Zbylou 1/4
oto¢ky provedeme az pfi kone€né montazi v télese Sroubeni.
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montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Konec¢na mo

Uvolnéte prevle€nou matici plochym

klicem z pfedmontézniho pfipravku. Pozor:
silnosténné trubky:

téleso poskozeno

Zkontrolujte stav namontovanych
svéracich prstenc, zda nejsou na
kénusech poskozeny. Radialné se
mohou prstence nechat otacet.

Upnéte téleso Sroubeni do svéraku,
resp. pouzijte odpovidajici plochy kli¢,
kterym pfidrzujte téleso Sroubeni.

Trubku s pfedmontovanymi prstenci a
prevle€nou matici vsurite do télesa
Sroubeni tak, az predni prstenec zcela
dosedne do konusu télesa Sroubeni.
Rukou dotahnéte prevlie¢nou matici.

Plochym kli¢em utahnéte previe¢nou
matici o 1/4, max. o 1/2 otocky. Pocitite
ziejmy narUst utahovaci sily. Pozor!
Nepretahnout!

Spojeni je nyni pevné a t&sné dokonceno.

Pozor:

Utahovani a kontrola utaZzeni pomoci momentového klice
nezarucuje korektni montaz. Spravnost montaze zarucuiji jen
nami uvedené udaje o poctu otacek. Zkusebni kalibr potvrzuje
spravnost montaze jen pfi malém dotazeni.

schwer 13 A



montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Demontaz a opétovna montaz

Sroubeni Ize vicekrat demontovat a opétovné smontovat.
Spolehlivé tésné spojeni je garantovano za predpokladu, ze
nejsou poskozeny nebo cizimi ¢asticemi znecistény dosedaci
tésnici plochy.

Doporucujeme oznaceni vzajemné polohy trubky a prevle¢né
matice na vhodném misté napf. pomoci tuzky.

Sroubeni je nyni v demontovaném stavu.

Upnéte téleso Sroubeni do svéraku, resp. pouzijte odpovidajici
plochy kli¢, kterym pfidrzujte téleso Sroubeni.

Trubku s pfedmontovanymi prstenci a
prevle¢nou matici vsunte do télesa Sroubeni
tak, az predni prstenec zcela dosedne do
konusu télesa Sroubeni.

Rukou dotahnéte previeénou matici.

Plochym kli¢em dotéhnéte previe¢nou
pozice matice ve Sroubeni. Pocitite narlist
utahovaciho momentu. P¥ilisné dotazeni
mUze mit za nasledek poskozeni Sroubeni.
Kratké lehké dotazeni ,,na cit” je obvykle
dostacuijici (ca. 1/8 otocky klicem po
dotazeni rukou).

Doporucujeme provést tlakovou zkousku.



montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Montaz Sroubeni pro ¢idla teplomért

Pouzita trubka prochazi celym vnitfnim vrtanim Sroubeni,
které je minimainé 0,1 az 0,15 mm nad toleranci
vnéjsiho priméru trubky.

Pouzita trubka nema z €ela pfi montazi zadnou
dosedaci plochu v télese Sroubeni a pii dotazeni
matice a svérnych krouzk( neni podepiena.

Montaz Sroubeni

Nasleduje pouziti metalickych prstenct

stejné jako pfi ,montazi pfimo v télese Sroubeni“. Montaz s PTFE

prstenci je stejna do bodu 3 jako pfi ,,montazi pfimo v télese Sroubeni®.

Od bodu 3 je nutno dbat na nasleduijici:

3. NasSroubujte rukou pfevleEnou matici tak, aby termoelemet v télese
drzel. Tim je dosazeno pocatecniho bodu montaze.

4. Oznacte matici na viditelném misté, doporucujeme pozici 6 hodin.

5. Otocte prevleEnou matici vhodnym kli¢em o 1 oto€ku (<6mm , 1/4")
resp. 1 1/4" oto€ky (>6 mm 1/4") an.

Upozornéni:

Pri pouziti PTFE prstenct je nutno pocitat podle priméru a
pouziti Sroubeni s ponizenym provoznim tlakem. P¥i pouziti za
vysokych nebo nizkych teplot kontaktujte nase techniky.

metricky tlak (bar) 20° C palcovy tlak (bar) 20° C
3 21 1/16" 25
4 20 1/8" 23
6 19 1/4" 19
8 14 3/8" 12
10 12
12 11
18 5
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montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Montaz Sroubeni s drikem

Sroubeni s dfikem s jiz vytvorenym
zapichem zjednodusuji predmontaz a
zarucuji vysokou bezpecnost.

Upnéte téleso Sroubeni do svéraku, resp.
Pouzijte druhy plochy kli¢, kterym
pridrzujte téleso Sroubeni.

Drik Sroubeni se vsune do U2-lok
Sroubeni. Dbejte na to, aby konec dfiku
dosed| az do dorazu Sroubeni.

Utahnéte prevleénou matici s obéma
prstenci rukou do Sroubeni.

Oznacte na prevle€¢né matici nejlépe lihovym
fixem pozici na 6 hodin.

Provedte odpovidajicim normovanym plochym kli¢em ca. 1 1/4
otocky tak, aby znacka byla 9 hodin.

(VOMO - pfedmontazni pfipravek: 1 otoc¢ka plus 1/4 otocky pro
dokonceni montaze.)

Pevné a tésné spojeni je nyni vytvoreno.

Pozor:
UD2,D3aD4 mmaD 1/16", D 1/8" a D 3/16" je prevlecnou
matici nutno otocit jen o 3/4 otoc€ky, tedy na pozici 3 hodin.



montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Montaz zatek a adaptert s kbnusem

Odeberte svérné prstence ze Sroubeni.

Kuzel na adapteru vsunte do vnitfniho
kénusu na doraz a utahnéte previeénou
matici rukou. \

Dotahnéte klic¢em o 1/4 otocky.

Pozor:

U prdmér( D2, D3 a D4 mm a D 1/16", D
1/8" a D 3/16" je prevle¢nou matici nutno
otocit jen o 1/8 oto€ky, tedy na pozici 3
hodin.

Opakovana montaz

Opakovana montaz zatek a adaptert s kénusem mize byt provedena
vicenasobneé s prihlédnutim na bezpec¢nostni hlediska pomoci klice a
rukou.

PrilisSné dotazeni muiZe zapficinit poskozeni spojeni. Kratné lehké
utazeni na cit spravidla postacuje.

(1/8 otocky klicem po utazeni rukou).

Doporucujeme provést tlakovou zkousku.
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montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Montaz zavitovych pripojeni

V praimyslu mezinarodné existuji nejriznéjsi
typy zavitovych spojti, které se vice ¢i méné
pFizptsobuji normam EN, resp. ISO.

RozliSujeme mezi zavity tésnicimi v zavitu a
zavity upeviovacimi.

Tésnici zavity

Tésnici zavity jsou pfevazné zavity konické, kde zpravidla minimalné
vnéjsi zavit je kuzelovy.

NPT zavity jsou zavity americké kuzelové
podle ANSI/ASME B1.20.1-1983 a u zavitu
R - palcovy zavit podle ISO 7/1 mluvime o
zavitu anglickém — trubkovy palcovy zavit
(dfive DIN 2999), viz nase technické
informace.

Mezi zavity vnitfnimi a vnéjsimi jsou rozdily v tolerancich, které
vypliiujeme tésnicim materialem, abychom zavitovy spoj dokazali
utésnit. Doporucujeme pouzit tésnici PTFE - pasky (ZUS-HDST-P).
Zpravidla se naviji na vnéjsi zavity — viz katalogové listy. Teploty do
232° C.

Na prani mazeme také vnéjsi kuzelovy zavit opatfit anaerobnim
vytvrzenym tésnivem TFE. V pfipadé potfeby poptejte, prosim.
Vyhodou je Uspora pfipravnych praci a ¢asu pfi montazi.



montazni navod pro Sroubeni se dvéma svéracimi prstenci u2-Lok

Upevinovaci zavity

Ukolem upeviovacich zavit(l je spojit
dvé télesa Sroubeni a pritlacit k sobé
dveé rovné dosedaci plochy. Také zde
existuje fada tésnicich systéma.

CS (Cone Seal) konicka tésnici hrana proti rovné plose
(kov na kov)

RS (Ring Seal) rovna plocha na télese Sroubeni je utésnéna
kovovym krouzkem s navulkanizovanym elastomerickym

tésnénim(kov na kov) nebo kov na kov a elastomer, napf.
VITON. Tésnici krouzky nutno objednat zvIast.
ES (Elastomer Seal) mékké elastomerické tésnéni z
vitonu nebo Buna ESB, ulozeno v ¢elnim zapichu na

$estihranu s kulovym kovovym tésnénim (napf. pro G1/4”
ISO 228 pouzivame u2-ESB-G14-4)

DOR (Disk O-Ring) Podpirna podlozka, kruhova podlozka
a o-krouzek se obvykle pouzivaji u prodlouzenych valcovych
SAE nebo MS zavitli a smérové stavitelnych, Uhlovych, T a
L-Sroubeni.

DOR bezpeénostni upozornéni:
O-krouzek nutno namazat pouzitému médiu odolnym mazadlem.
Trubkové Sroubeni se nasroubuje do zavitové diry, az podlozka
dosedne na jeji okraj. O-krouzek je vtlacen do vnitiniho kénusu
vnitfniho zavitu.
Sroubovanim nastavite Sroubeni do pozadované polohy. O-krouzek
je zatlaGen do vnitfniho kénusu vnitfniho zavitu. Téleso Sroubeni
pridrzujte kli¢em a utahujte upeviiovaci matici tek dlouho, az
podlozka dosedne na okraj zavitové diry. O-krouzek je zatlatovan
do vnittniho kénusu.
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K montazi prepazkovych Sroubeni na
prichozi sténu je zpravidla potfeba
dvou osob.

Prvni osoba drzi vhodnym normovanym
plochym klicem Sestihran télesa
Sroubeni.

Druha osoba utahuje vhodnym
normovanym plochym klicem
pojistnou matici prepazkového
Sroubeni z druhé strany.

Montaz trubky probiha podle
postupu uvedeného na pojistna- & ~ $estihran
predchazejicich stranach. Také zde matice télesa
je druhou osobou na druhé strané

prepazky pridrzovan Sestihran télesa

Sroubeni. ?

e
Pouziti pojistky proti protoceni m

Abychom vyloucili asistenci druhé
osoby, doporucujeme pouzit pojistku
proti protoceni (u2-BHR). Pomoci
pojistky je Sestihran télesa Sroubeni
upevnén na prepazce a dotazeni
pojistné matice Ize realizovat jednou
osobou.

pojistka proti
~ protoceni

2 Sestihran
télesa

pojistna- &
matice
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u2-Lok

Provozni tlaky pro nerezavéjici oceli

Upozornéni: Maximalni provozni tlaky v barech jsou zavislé na
typu pouzitych nerezovych trubek, druhu zavitového p¥ipojeni a

také pracovnich teplotach kazdého pripadu.

Pro trubkova Sroubeni s vnitfnimi nebo vnéjSimi pfipojovacimi zavity
musi byt maximalni pfipustny provozni tlak uréen pro kazdy zavit a

porovnan s provoznimi tlaky pouzitych trubek. Niz$i hodnota
doporucovanych maximalnich provoznich tlaku je vzdy rozhoduijici.

Bezpecnostni faktor zavitovych pfipojeni lezi u hodnoty 1:2,5.
Zavitova pripojeni s vnitfnimi zavity vykazuji oproti zavitovym
pripojenim se zavity vnéjSimi nizsi provozni tlaky, protoze stfedni
a velky prmeér vnitfnich zavitd je vétsi nez u zavitd vnéjsich.

Trubkova Sroubeni s pripojenim JIC, tésnénim na O-krouzek nebo
SAE/MS pfipojeni dovoluji podstatné nizsi tlakové Urovné. PFi
extrémnich pracovnich podminkach doporucujeme pred kone¢nym
rozhodnutim kontaktovat nase techniky a nasazeni kazdého Sroubeni

predem konzultovat.

Ponizeni pevnosti pfi zvySenych teplotach
podie DIN EN 10088-3:2014

P¥i nasazeni pfi extrémnich teplotach
nemUzeme prebirat garanci. Provozni tlaky
se velmi silné rzni pFipad od pFipadu a
silné zavisi na druhu média.

Kontaktujte v téchto pfipadech nase
techniky, abychom mohli pro takovy
konkrétni pfipad provést

analyzu pro dany provozni tlak.

W 22

teplota

20°C
100° C
160°C
200° C
250° C
300° C
350° C
400° C
450° C
500° C
550° C

Snizeni v %
1.4404

0
18
25
32
37
41
44
46
49
50
51
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Provozni tlaky pro nerezavéjici oceli

u2-lok: pripojeni trubky do Sroubeni

trubka -54°C +20°C trubka -54°C +20°C
série vnéjSio bar psi vnéjsi o bar psi
1 1/16” 810 11.745 2 mm 510 7.395
2 1/8" 750 10.875 3 mm 660 9.750
8 3/16” 710 10.295 4 mm 650 9.425
4 1/4” 710 10.295 6 mm 700 10.150
5 5/16” 540 7.830 8 mm 520 7.540
6 3/8” 440 6.380 10 mm 450 6.525
8 1/2” 440 6.380 12 mm 390 5.655
10 5/8” 400 5.800 14 mm 390 5.655
12 3/4" 380 5.510 15 mm 390 5.655
14 7/8" 270 3.915 16 mm 360 5.220
16 17 270 3.915 18 mm 360 5.220
20 11/4” 320 4.640 20 mm 360 5.220
24 11/2" 320 4.640 22 mm 270 3.915
32 2" 230 3.335 25 mm 270 3.915
28 mm 320 4.928
30 mm 300 4.350
32 mm 320 4.928
38 mm 300 4.350
Upozornéni:

Respektujte maximalni provozni tlaky trubek, hadic a dilt se
stopkou.

Tlaky pro zavitova spojeni respektujte z nasich katalogu,
odpovidajicich platnych norem nebo kontaktujte nase techniky.
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\ Materialy

Materialy
-4 =1.4401/ AISI 316
-4l =1.4404 / AISI 316L
-5 =1.4435
-7 =1.4571 / AISI 316Ti
-A = hlinik
-B = mosaz

Jiné materidly na poptavku.

Tésnéni:

V nésledujicich tabulkach jsou uvedeny zkratky podle ISO 1629
resp. ASTM 1418, teplotni rozsahy, nékteré obchodni znacky;,
dulezité vlastnosti standardné pouzivanych tésnicich materiald a
jejich odolnosti vaci riznym médiim.

zkratka teplotni rozsah chemické oznaceni

NBR -30°C az 100°C Nitril-Butadien-Kautschuk

EPDM -50°C az 150°C Ethylen-Propylen-
Dien-Kautschuksyn

VvMQ (MVQ) -40°C az 200°C Silikon-Kautschuk

FKM -20°C az 200°C Fluor-Kautschuk

PTFE —200°C az 230°C Polytetrafluorethylen
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Materialy

zkratka obchodni nazev

NBR Perbunan, Buna, Baypren, Hycar, Breon, Butakon
EPDM EPDM, Dutral, Keltan, Vistalon, Nordel, Epsyn
vMQ (MVQ) Silicone, Silastic, Silopren, Rhodorsil

FKM Viton, Fluorel, Tecnoflon, Noxtite, Dai El

PTFE Teflon, Halon, Hostaflon, Algoflon, Fluon

Vlastnosti materiala:

Hodnoceni: 1 = velmi dobte, 2 = dobre, 3 = uspokojive,
4 = dostatecné, 5 = zavadny, 6 = nedostatecny

NBR EPDM VMQ FKM PTFE

zivotnost 3 1 1 1 1
ozbén 3 1 1 1 1
benzin 1 5 5 1 1
oleje a tuky 1 4 1 1 1
kyseliny 4 1 5 1 1
zasady 3 2 5 1 1
horka voda 3 2 5 2 1
para 6 1 4 6 2
prostupnost pro plyny S 2 2 2 5
otéruodolnost 2 3 5 4 3
elektricky odpor 4 2 1 4 1
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Informace

Metrické a palcové rozméry

Sroubeni metrickych rozmér majf jako
viditelné oznaceni stupnovity pfechod na
télese Sroubeni a na zavitovém ukonceni
prevle¢né matice.

Ochrana zivotniho prostredi

Sroubeni u2-lok se dvéma svéracimi prstenci se dodavaji v istém a
bezprasném stavu, zabaleny jednotlivé do recyklovatelné félie.
U zavitovych zatek jsme od ni upustili. DalSi pfinos pro Zivotni rostfedi.

Montazni videonavody

Nase u2-montazni navody naleznete na : www.schwer.com

© Schwer Fittings GmbH. Kopirovani a i ¢astecny tisk pouze se nasim
souhlasem. S vyhradou zmén bez predchoziho upozornéni.
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Focus in details®

Focus in details®

Vysoka tvrdost povrchu
az HV 1.000

Vnitfni konus valcovan,
Ra 0,4 max.

Zavity valcované / obrabéné

Zpétna dohledatelnost
diky znaceni

Postfibieny vnitni zavit
Zajisténo bezpecné povoleni
matice, zamezeni zadirani

Internet
=Q & 2 i
—
Gerade Verschraubung
u2-Um10-4
ANSCHLUSS1 D 10 mm <
'WERKSTOFF 1.4401/1.4404 v

Ihr Netio-Preis  Ihr Preis €
Pro Stk exkl Mwst.

B 1N WARENKORB LEGEN

@ 2500 auf Lager () inEinkausiste

® Literzeton A PDF generioren
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< Montazni videonavody

Montazni videonavody

VSechny montazni navody a videa naleznete na nase vebu :
www.schwer.com

Vymifiujeme si zmény bez predchoziho upozornéni.

P0087.10.24.1.4 D

fittings

Schwer Fittings, s.r.o. - LiSt’anska 499 - CZ-330 33 Mésto Touskov
Tel.: +420 377 923 030-31 : info.cz@schwer.com

Schwer Fittings, s.r.o. - Hodzova 6 - SK-036 01 Martin
Tel.: +421 (0) 434 007 577 - info.sk@schwer.com
prevadzka : Kollarova 90
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