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Instruc iuni de montaj pentru în urub ri cu inel t ietor dup  EN ISO 8434-1

Indica ii pentru siguran

� Indica ii generale  
Respecta i reglement rile generale pentru siguran a privind manipula-
rea de ma ini i utilaje. Aplica i normele pentru protec ia muncii privind 
îmbr c mintea de protec ie. 
 
� Instala ii i medii de lucru 
La montare, respectiv demontare, a se verifica presiunea din instala ie. 
De asemenea, trebuie s  se in  cont de faptul c  în urubarea poate 
induce înc rc ri i tensiuni suplimentare la mutarea sau re-asamblarea 
instala iilor. A nu se dep i limita de presiune i temperatur . Aten ie 
sporit  necesit  mediile periculoase i d un toare s n t ii. 
 
� Mediul de lucru  
Se recomand  p strarea unui mediu de lucru i mod de func ionare 
curat. A se preg ti în prealabil uneltele pentru montaj. 
 
� Purtarea ochelarilor de protec ie  
Recomand m folosirea ochelarilor de protec ie pentru eventuale a chii 
sau praf care pot afecta ochiul. 
 
� Corpuri str ine  
Verifica i înaintea montajului dac  în urubarea este insalubr  sau 
 prezint  impurit i. Acestea pot afecta gradul de etan are al acesteia. 

© Schwer Fittings GmbH. Copierea sau reproducerea doar cu 
 aprobarea scris  a Schwer Fittings GmbH. Ne rezerv m dreptul de a 
face modific ri f r  notificare. 
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Instruc iuni de montaj

La montajul instala iilor din evi de o el 
inoxidabil se indic  folosirea tu ului 
de premontare VOMO dintr-un 
material special. Nu se recomand  
montajul direct în tu ul de o el 
inoxidabil. Marginile conice ale tu uri-
lor de premontare VOMO, fiind supuse 
uzurii repetate, trebuie verificate la 
anumite intervale de timp cu o ler  
pentru conicitate. Pentru a evita 
montajul nereu it, se recomand  
înlocuirea tu urilor uzate cu unele 
noi.

A nu se folosi t ietor de eav ! 
 

evile se vor debavura u or interior i 
exterior. Te ire admisibil  0,2x450. 
 
La evi cu pere i sub iri se recomand  
folosirea tubusoare de rigidizare.

Se recomand  folosirea evii trase din 
o el inoxidabil, material 1.4571 dup  
DIN EN 10305 sau DIN EN ISO 1127, 
clasa de toleranta D4 / T3. 
 
Recomandare: a nu se folosi eav  
sudat ! 
 

evile se vor t ia la unghi drept într-
un dispozitiv. Devia ia unghiular  ac-
ceptat  de la axa evii, este de max. 
0,50. 
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Instruc iuni de montaj

Se introduce piuli a olandez  pe 
cap tul evii, apoi inelul t ietor. 
 
Aten ie: Inelul va fi introdus 
întotdeauna cu cap tul mai mare 
spre piuli .

Conul interior de 240 i filetul exterior 
al stutului de premontare VOMO, cât 
i interiorul piuli ei olandeze se va 

gresa cu vaselin  (MO-5GP). 
 
Dac  este posibil se va înfileta doar 
piuli a pe tu  pentru ca vaselina s  
se repartizeze mai bine pe spirele 
filetului.

tu ul de premontare se monteaz  
în menghin , corespunz tor evii 
utilizate. 
 
Not : La dimensiuni peste 25 mm 
se vor folosi aparate de premontare 
(Pace 1 Press). 
 

tu ul de premontare se va verifica 
periodic (dup  60 de premont ri) cu 
o ler  pentru conicitate.

corect

gre it
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Instruc iuni de montaj

Unitatea: eav  - inel t ietor – piuli  
olandez  se introduce în tu ul de 
premontare i se strânge piuli a cu 
mâna cât este posibil. 
 
În acela i timp. eava se va împinge 
c tre baza tu ului.

Cu o cheie se va face cca 1 – 1 1/4 
rota ii de strângere (în func ie de  
dimensiunea evii). 
 
În timpul strângerii eava se va mai 
putea mi ca radial pân  la circa 1/2 
de rota ie, dup  aceea nu mai ar  
trebui s  se roteasc .

Se marcheaz  un semn pe piuli , 
pentru a u ura observarea rotirilor 
necesare.
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Controlul premont rii

Destrângerea piuli elor. 
 
Verificarea marginii create. 
Ridic tura creat  înaintea inelului 
t ietor acoper  par ial partea frontal  
a acestuia, uniform pe toat  circumfe-
rin a.  
 
Inelul se poate roti doar radial, dar nu 
i axial spre ridicatur . 

Deoarece materialul 1.4571 este mai 
rezistent la deform ri, ridicatura  
format  de inelul t ietor nu va fi a a 
de mare ca i în cazul evilor din o el 
ST35. 
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Montajul final în stu

Se introduce eava cu accesoriile 
premontate în tu ul în urub rii. 
 
Se strânge cu mâna (cât este posibil) 
iar dup  aceea cu cheia cca. înc  
1/4 – 1/2 rota ii. 
 
La dimensiuni mai mari sunt 
necesare prelungitoare pentru 
cheile de strângere. 
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Instruc iuni de montaj pentru în urub ri cu inel t ietor dup  EN ISO 8434-1

Tubu oare de rigidizare SR-595

� Montajul:

Din motive economice i reducerea 
costurilor, se utilizeaz  deseori evi 
cu pere i sub iri, care nu fac fa  
presiunii exercitate de c tre inelul 
t ietor în timpul montajului.  
Pentru montajul în condi ii optime i 
func ionarea în parametrii optimi a 
în urub rii, se recomand  folosirea 
tubu oarelor de rigidizare sf.

Tubu orul poate fi introdus cu 
u urin  în interiorul evii pân  la 
muchia crestat .

Cap tul tubu orului se bate u or cu 
un ciocan moale pentru a p trunde în 
interiorul evii.  
În acest fel eava va fi consolidat . 
Prin montarea tubului nu apar de-
form ri exterioare ale evii. 

Tubu orul st  fixat i protejeaz  
eava pentru un montaj corect.
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Aparatul de premontare manual

Set complet de 
tu uri 

MO-P1VO - L 
MO-P1VO - S

Acumulator 
suplimentar  

MO-RP1BP

Trepied 
 

MO-P1TPMH

Clema 
fixare 

MO-P1THMH

Conceput pentru în urub ri cu inel t ietor dup  EN ISO 8434-1  
pentru o el i o el inoxidabil

� Pentru un montaj calificat, uniform 
� Nu necesit  un efort deosebit în timpul montajului 
� Ideal pentru spa ii înguste 
� Timp de montaj redus, implicit costuri reduse 

MO-P1pressTE

� Pace1Press
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Instruc iuni de montaj pentru în urub ri cu inel t ietor dup  EN ISO 8434-1

Aparatul de premontare electro-hidraulic

Dispozitiv de 
fixare  
MO-VARO-
VVGS .1

tu  de 
premontare 

MO-VARO-VS

Contrapies  de 
montaj 
MO-VARO-GP

Dispozitiv pentru 
componente 
montaj  
MO-VARO-WH1

pentru în urub ri cu inel t ietor 24° dup  EN ISO 8434-1 
pentru conexiuni bordurate 37° 

� Aparat compact i robust 
� Reglare manual  a presiunii de lucru, cu afi aj digital 
� Timpi scur i de instalare i asamblare 
� Tabel pentru setare  

MO-VARO

� VARO
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Informa ii tehnice

Accesorii de asamblare DVGW 
 
Instruc iuni de instalare pentru racordurile de evi demontabile pentru evile metalice de gaz 
1.  În urub rile f r  lipire cu tu  filetat forma A, E i F nu se pot folosi în instal ii dup  
    normativul DVGW-TRGI respectiv TRF 
2.  Cheie de verificare DVGW: DG4502BM0334 
3.  Indicat pentru gaze dup  normativul DVGW G 260 
   
4.  Presiuni nominale        Serie    Diametru exterior ø                            PN Bar 
    acceptate:                    L           06, 08, 08, 10, 12, 15, 18                     250 
                                                      22, 35, 42                                             100 
                                         S           06, 08, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 30, 38   250 
 
5.  Temperatur  de lucru permis : -20° – + 70° Celsius 
6. eav  dup  EN ISO 1127 respectiv DIN 2462 
7. Rezisten  axial : la trac iune i forfecare 
8. Poate fi folosit de mai multe ori: de 10 ori 

Seria                                        Diametrul exterior al evii                 Presiune nominal *  
 LL (foarte u oar )                 4-8 mm                                               100 bar 
 L (u oar )                           6-18 mm                                             315 bar 

                                       22-42 mm                                           160 bar 
 S (grea)                              6-14 mm                                             630 bar 

                                       16-30 mm                                           400 bar 
                                       38 mm                                                 315 bar

Presiuni

* la 20° C. La temperaturi mai ridicate, rug m consula i tabelul de presiuni.

� Domenii de presiune

� Accesorii de asamblare DVGW
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Informa ii tehnice

� Indica ii pentru coturi i buc i mici de eav

Diametrul evii în mm                   Grosime min. a peretelui în mm  
 6, 8                                               1,0 
 10, 12, 14, 15, 16                          1,5 
 18, 20, 22, 25, 28                          2,0 
 30, 35                                            2,5 
 38, 42                                            3,0

� Grosimi minime acceptate pentru peretele evii

În l imea minim  pentru cap tul drept al evii pentru coturi trebuie s  fie de cel 
pu in dou  în l imi H ale piuli elor de îmbinare. Pentru buc ile scurte de eav , 
lungimea minim  ar trebui s  fie de câte trei în l imi ale piuli elor de unire, H.

evi
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Instruc iuni de montaj pentru în urub ri cu inel t ietor dup  EN ISO 8434-1

Informa ii tehnice

Serie     Diametrul 
             exterior        d9                   M DIN 13        t5 +0,3    t3 ±0,2    f +0,3     d11 +0,1 
 
             4                 4,14  +0,075      M   8 x 1,0       4,0       8          2          5,0 
 LL        6                 6,14  +0,075      M 10 x 1,0       5,5       8          2          7,5 
              8                 8,15  +0,09       M 12 x 1,0       5,5       9          2          9,5 
             10                10,15  +0,09       M 14 x 1,0       5,5       9          2         11,5 
             12                12,15  +0,11       M 16 x 1,0       6,0       9          2         13,5 
             6                 6,14  +0,075      M 12 x 1,5       7,0      10          3          8,1 
 L           8                 8,15  +0,09       M 14 x 1,5       7,0      10          3         10,1 
             10                10,15  +0,09       M 16 x 1,5       7,0      11          3         12,3 
             12                12,15  +0,11       M 18 x 1,5       7,0      11          3         14,3 
             15                15,15  +0,11       M 22 x 1,5       7,0      12          3         17,3 
             18                18,15  +0,11       M 26 x 1,5       7,5      12          3         20,3 
             22                22,16  +0,13       M 30 x 2,0       7,5      14          4         24,3 
             28                28,16  +0,13       M 36 x 2,0       7,5      14          4         30,3 
             35                35,30  +0,1         M 45 x 2,0      10,5      16          4         38,0 
             42                42,30  +0,1         M 52 x 2,0      11,0      16          4         45,0 
             6                 6,14  +0,075      M 14 x 1,5       7,0      12          3          8,1 
 S          8                 8,15  +0,09       M 16 x 1,5       7,0      12          3         10,1 
             10                10,15  +0,09       M 18 x 1,5       7,5      12          3         12,3 
             12                12,15  +0,11       M 20 x 1,5       7,5      12          3         14,3 
             14                14,15  +0,11       M 22 x 1,5       8,0      14          3         16,3 
             16                16,15  +0,11       M 24 x 1,5       8,5      14          3         18,3 
             20                20,16  +0,13       M 30 x 2,0      10,5      16          4         22,9 
             25                25,16  +0,13       M 36 x 2,0      12,0      18          4         27,9 
             30                30,16  +0,13       M 42 x 2,0      13,5      20          4         33,0 
             38                38,30  +0,1         M 52 x 2,0      16,0      22          4         41,0

� Dimensiuni racorduri la eav
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Instruc iuni de montaj pentru în urub ri cu inel t ietor dup  EN ISO 8434-1

Informa ii tehnice

 
              PN               d       M                         S             H               SR- íslo 
 
  LL       100             4             M   8 x 1,0           10           11,0          SR-5014LL 
  LL        100             6             M 10 x 1,0           12           11,5          SR-5016LL 
  LL       100             8             M 12 x 1,0           14           12,0          SR-5018LL 
  L         315             6             M 12 x 1,5           14           14,5          SR-5016L 
  L         315             8             M 14 x 1,5           17           14,5          SR-5018L 
  L         315            10             M 16 x 1,5           19           15,5          SR-50110L 
  L         315            12             M 18 x 1,5           22           15,5          SR-50112L 
  L         315            15             M 22 x 1,5           27           17,0          SR-50115L 
  L         315            18             M 26 x 1,5           32           18,0          SR-50118L 
  L         160            22             M 30 x 2,0           36           20,0          SR-50122L 
  L         160            28             M 36 x 2,0           41           21,0          SR-50128L 
  L         160            35             M 45 x 2,0           50           24,0          SR-50135L 
  L         160            42             M 52 x 2,0           60           24,0          SR-50142L 
  S         630             6             M 14 x 1,5           17           16,5          SR-5016S 
  S         630             8             M 16 x 1,5           19           16,5          SR-5018S 
  S         630            10             M 18 x 1,5           22           17,5          SR-50110S 
  S         630            12             M 20 x 1,5           24           17,5          SR-50112S 
  S         630            14             M 22 x 1,5           27           20,5          SR-50114S 
  S         400            16             M 24 x 1,5           30           20,5          SR-50116S 
  S         400            20             M 30 x 2,0           36           24,0          SR-50120S 
  S         400            25             M 36 x 2,0           46           27,0          SR-50125S 
  S         400            30             M 42 x 2,0           50           29,0          SR-50130S 
  S         315            38             M 52 x 2,0           60           32,5          SR-50138S

� Dimensiuni piuli  olandez
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Instruc iuni de montaj pentru în urub ri cu inel t ietor dup  EN ISO 8434-1

Montaj video

eShop

� Montaj video 
 
Toate instruc iunile de montaj i video montaje le g si i pe pagina 
noastr  de internet: www.schwer.com

Focus in details®

SC Schwer Fittings SRL 
str. MUNTENIEI nr. 28B 
RO-300362 Timisoara

Tel.: +40 356 00 88 80 
info.ro@schwer.com 
www.schwer.com 
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