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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Ztaczki z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok
dostarczane sg w stanie zmontowanym, gotowym do uzycia.

W przypadku pracy urzadzenia o silnych wibracjach ztagczka
zapewnia bezpieczenstwo przy wysokich cisnieniach lub prézni.
Mozliwe jest to dzieki 4 wydajnym elementom konstrukcyjnym:

1. Pierscien zaciskowy dzieki swojemu sprezystemu uksztattowaniu
ttumi drgania pochodzgce z sieci rurociggéw. Poza tym zmniejsza
on przenoszenie momentu dokrecajgcego z nakretki na pierscien
klinowy.

2. Pierscien klinowy uszczelnia pierscieniowo na powierzchniach
dociskowych pomiedzy ztgczka a rurg. Poprzez stozek znajdujacy sie
w otworze pierscien klinowy naciska na rure w taki sposob, ze tworzy
sie przewezenie, w wyniku czego rura zostanie szczelnie zacisnieta.

3. Gwint drobnozwojny o posrebrzonej powierzchni nakretki
ztgczkowej zapobiega zacieraniu sie potaczen gwintowych ze stali
szlachetnej. Pozwala to na wielokrotne bezproblemowe uzycie tego
samego potgczenia.

4. Gleboki otwér do rury ze stozkiem na koricu gwarantuje precyzyjne
osadzenie i centrowanie rury.

Okreslone w sposéb funkcjonalny tolerancje oraz wszedzie
jednakowa gtadkos$¢ powierzchni gwarantujg szczelnos¢ ztacza
rurowego zaréwno w obszarze wysokiego cisnienia jak i w prozni. Te
konstruktywne, produkcyjno-techniczne jak réwniez jakosciowe cechy
zapewniajg ztaczkom u2 szeroki zakres zastosowania w przemysle,
laboratoriach a takze w technice pomiarowej.

Zastosowanie wysokowartosciowe;j stali szlachetnej gwarantuje dtugie,
nie wymagajace konserwacji uzycie takze w przemysle chemicznym.
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

A Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Ogolne przepisy dotyczace bezpieczenstwa
Podczas postugiwania sie narzedziami i obstugi maszyn nalezy
przestrzega¢ ogolnie obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa.
Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronna.

Przewody i media

Przed przystgpieniem do montazu lub demontazu nalezy upewnic¢ sie, ze
rura lub przewody nie sg pod ci$nieniem. Tak samo podczas uktadania
rurociggéw nalezy zwraca¢ uwage, aby na potgczenia srubowe nie
oddziatywaty zadne dodatkowe obcigzenia czy naprezenia . Nie
nalezy przekraczaé zadnych granicznych cisnien i temperatur. Nalezy
zachowaé ostroznos¢ przy szkodliwych dla zdrowia i niebezpiecznych
mediach w systemie. Przestrzegac nalezy temperatur na przewodach.

Niebezpieczenstwo eksplozji
Podczas uzycia tlenu jako medium w instalacji, wszystkie komponenty
wiacznie z rurami nie moga by¢ brudne od oleju ani zattuszczone. Do
tlenu nasze numery artykutow sf uzupetniamy zawsze o dodatek -off, co
oznacza jednocze$nie “odolejone i odttuszczone”! Np: Um12-4L-off.

Stanowisko robocze
Nalezy przestrzega¢ zachowania porzadku na stanowisku pracy.
Tuz przed rozpoczeciem montazu nalezy przygotowac sobie niezbedne
przybory.

Noszenie okularéw ochronnych
Z powodu wygody pracownik ma w zwyczaju zdmuchiwaé opitki z
rury, przez co opitki te oraz kurz mogg dostac¢ sie do oczu, dlatego
zalecamy konieczne noszenie okularéw ochronnych.

Ciata obce
Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby ztaczki przed montazem nie
byly zanieczyszczone i nie miaty na sobie ciat obcych, poniewaz
moga one spowodowac nieszczelnosc.
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pier$cieniem zaciskowym u2-Lok

Informacje ogdlne

Poniewaz elementy ztgczek rurowych podlegaja czesciowo
silnym obcigzeniom takim jak drgania oraz niekontrolowane skoki
cisnienia, nalezy uzywac tylko oryginalne czesci firmy Schwer

z uwzglednieniem instrukcji montazu sf. W przeciwnym razie
bezpieczenstwo funkcjonalne moze zosta¢ zakiécone i moze to
doprowadzi¢ do utraty Swiadczenia gwarancyjnego.

Informacje ogdlne
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ ztaczke gwintowana pod
katem kompletnosci oraz zewnetrznych uszkodzen. Tylko w taki sposéb
mozna zagwarantowac¢ prawidtowe funkcjonowanie.

Ztaczki z klinowym pierscieniem zaciskowym
dostarczane sg w stanie zmontowanym,
zapakowane w opakowaniu wolnym od
zanieczyszczen.

Roézne elementy ztgczek gwintowanych
W przypadku kombinacji roznych elementow ztgczek gwintowanych
jak réwniez réznych materiatéw uszczelniajacych i taczacych wewnatrz
systemu rurociggowego obowigzujg kazdorazowo najmniejsze cisnie-
nia robocze oraz kazdorazowo najnizsze graniczne temperatury.
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Zalecamy w miare mozliwosci stosowanie
rur IT (u2-IT) firmy Schwer z materiatu
1.4435, ktére wymienione sg w naszym kata-

logu lub sklepie internetowym (eShop), gdyz
tolerancje rur dopasowane sg doktadnie
do naszych dwuzigczek rurowych u2.

Jezeli rury pozyskano w inny sposob, wowczas nalezy przestrzegac
ponizszych punktow:

Twardosé rur powinna by¢ zawsze mniejsza anizeli pojedyncze
czesci naszych ztaczek rurowych u2.

Stosowac nalezy wysokiej wartosci wyzarzone rury ze stali
szlachetnej bez szwu, przy czym twardo$¢ rur wedtug Rockwella
wynosi maksymalnie 80 HRB.

W przypadku rur calowych Inch nalezy stosowac tolerancje wedtug
ASTM A213/269. W przypadku $rednic zewnetrznych mniejszych niz
6 mm obowiazuje ASTM A 632. W przypadku rur metrycznych
nalezy wybra¢ tolerancje zgodnie z normg EN ISO 1127, D4/T3

Minimalna grubos¢ scianki nie moze zosta¢ przekroczona. W
przypadku zbyt cienkiej $cianki rury istnieje niebezpieczenstwo,

ze podczas montazu pierscienie zaciskowe nie bedg miaty
wystarczajgcego oporu. Rura zweza sie w miejscu zacisku i nie
dostarcza pierscieniom zaciskowym dostatecznego oporu, tak aby
moc zagwarantowaé odpowiednie uszczelnienie w tym miejscu.

W przypadku zbyt grubej $cianki rury pierscienie zaciskowe mogag

nie zwezy¢ wystarczajgco rury, w wyniku czego w ekstremalnym
przypadku moze doj$¢ do poluzowania sie rury.
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

przy wyborze rur

Zastosowanie rur spawanych wedtug ASTM zalecamy tylko wtedy,
gdy rury nie posiadajg zadnych widocznych na wewnatrz i
zewnatrz spoin. Przez spoine spawang istnieje niebezpieczenstwo,
ze na spoinie powstanie wigksza twardos¢ jak rowniez owalnosc,
skutkiem czego moze by¢ powstawanie przeciekéw. Nalezy mie¢ na
uwadze, iz znacznej zmianie ulegng dane dotyczace cisnienia
(wspotczynnik 0,8).

Wielu producentéw rur podaje w swoich danych wysoka tolerancje
owalnosci (mimosrodowos¢), ktdra nie jest zalecana w celu
zagwarantowania szczelnosci ztaczek srubowych.

Uwaga:
Prosimy o kontakt z nami réwniez w przypadku uzycia innych
materiatow (Tel.: +48 34 / 351 33 30).

Giecie rur
g .. s 7 - - -
D Minimalna diugos¢ prostej rury przed zagieciem rury:

-
D mm 2 3 4 6 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25
L mm 18 18 19 21 22 23 28 30 30 30 32 32 32 35
D Zoll 1/16 1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 1
L inch 12 23/32 3/4 1316 7/8 1516 13/16 11/4 11/4 15116 11/2
L mm 127 183 191 206 222 238 302 318 318 333 381
R Promien giecia tak jak zaleca producent gietarek do rur.
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

{ Obrébka rur

Dla ponizszego montazu jest bardzo wazny, aby rury przeciaé

w sposob fachowy oraz oczysci¢ z gratu. W przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo, ze rura nie bedzie czysto przylega¢
do podstawy potaczenia gwintowanego. Obrébke mozna wykonaé
recznie lub za pomoca urzadzen elektrycznych.

Ciecie rury

Rure nalezy odcigé pitka absolutnie pod
katem prostym na przyrzadzie obrébkowym
(MO-AV6-62) za pomoca odpowiedniej do tego
celu pitki ramowej (MO-MSB300). Jezeli nie
posiada sie zadnego przyrzadu do obroébki recznej,
mozna wéwczas uzy¢ imadta z naktadkami
ochronnymi na szczeki. (Uwaga: nie znieksztatcaé
rury).

Roéwnie dobrze rure mozna przycigé¢ na

okreslong dtugo$¢ za pomocg ostrego obcinaka

do rur (MO-RAS) (nie zalecane do rur o grubych
Sciankach). Nie wywiera¢ zbyt duzego nacisku

na krazek tnacy lub na szczeke mocujaca, gdyz
istnieje niebezpieczenstwo deformacji koncéw rury.
Uwaga: w wyniku zgniatania materiatu tworzy sie redukcja przelotu.
Mimo usuniecia gratu nie da sie jej usunac.

Wynik cigecia pita ramowa Wynik ciecia obcinakiem do rur
(grat na zewnatrz i wewnatrz) (grat wewnatrz)
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pier$cieniem zaciskowym u2-Lok

Usuwanie gratu z koncéw rur

Istniejacy grat usung¢ za pomoca urzadzenia
do usuwania gratu (MO-RE10) wewnatrz i
zewnatrz. Jezeli nie dysponujemy takim
urzgdzeniem mozna usung¢ grat réwniez za
pomoca pilnika ptaskiego na zewnatrz oraz
pilnika okragtego wewnatrz lub za pomoca
narzedzia do wewnetrznego usuwania gratu.
Lekkie, wolne od gratu sfazowanie na
zewnatrz jest dopuszczalne.

Opitki i czastki brudu nalezy usung¢ po
rozdzieleniu i usunieciu gratu.
Stanowisko pracy powinno by¢ caty
czas czyste.

Kontrola zakonczen rury

Za pomoca katownika nalezy sprawdzi¢
prostokatnos$¢ odcietej rury.

Sprawdzi¢ srednice rury
oraz okrggtos¢é za pomoca suwmiarki
(przestrzegac tolerancje rury).

Wskazowka:
Prosze pamietac o naszych gotowych
rurkach o statych dfugosciach (u2-IT).




Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Montaz w kréécu ztgczki

Nakretki i klinowe pierscienie zaciskowe nie muszg by¢ do
montazu zdemontowane. Nakretki ztgczkowe wraz z pierscieniami
zaciskowymi dokrecone sg na korpusie ztgczki za pomoca palcéw
i gotowe do montazu.

Nalezy upewnic sie, czy rura zostata oczyszczona i nie znajduja sie

na niej zadne czastki brudu. Zalecamy wykonanie montazu za
pomoca imadta:

Montaz w imadle

Zamocowac kréciec w imadle, tak aby
wystawata nakretka.

Wprowadzi¢ rure do zlaczki rurowej. Rura
powinna przylega¢ do podstawy ztgczki
rurowej (akustycznie styszalne). Jezeli nie
da sie wsuna¢ rury do podstawy ztgczki,
zalecamy lekko uchwyci¢ zakonczenia rury.

Dokreci¢ nakretke ztgczkowa palcami
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Punkt startowy zostat osiggniety.

Zaznaczy¢ nakretke ztagczkowg w
widocznym miejscu. Zalecana jest pozycja
na godzinie 6.

Dokreci¢ za pomoca odpowiedniego klucza
ptaskiego na ok. 1 ¥4 obrotow, tak aby zaznaczenie byto widoczne
na godzinie 9.

Potgczenie zostato zmontowane na state i szczelnie.
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pier$cieniem zaciskowym u2-Lok

Uwaga:

W przypadku ztgczek o $rednicy 1/16", 1/8", 3/16" lub 2 mm,
3 mm, 4 mm nalezy dokreci¢ tylko 3/4 obrotéw od punktu
startowego. W przypadku ztgczek powyzej 25 mm lub 1 cala
do montazu zaleca sie uzycie hydraulicznego przyrzadu do
montazu wstepnego. Jezeli nie dysponuije sie takim, mozna
uzy¢ przedtuzonego klucza.

Montaz bezposredni na przewodach rurowych

Montazu dokonuje sie w taki

sam sposob opisany wyzej. 4 Nakretke

dokreci¢

Jednak do montazu nalezy uzy¢
drugiego pasujacego klucza
ptaskiego, aby przytrzymac

korpus ztgczki.
V' 2 Przytrzymag szesciokat
kroéca (korpus) Start

1 A



Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Montaz wstepny w kréécu do montazu wstepnego

W przypadku prac montazowych w ciasnych lub ciezko
dostepnych miejscach sensownie bytoby, przeprowadzi¢ montaz
wstepny na zahartowanym kréécu do montazu wstepnego (u2-AS).

Zamocowac kréciec do montazu
wstepnego w imadle.

Kréciec do montazu wstepnego posiada z
boku otwér. Wsunaé rurke w otwor, az do
uderzenia i oznaczy¢ wokét rurke za pomoca
pisaka (obracajgc rurke). Oznaczenie stuzy
do pdzniejszej kontroli, czy rurka prawidtowo
siedzi na dnie korpusu ztgczki rurowej. Moze
by¢ widoczne dopiero po zakonczeniu
montazu!

Podczas montazu nalezy przestrzegac
prawidtowej kolejnosci montowanych
elementéw: 1. Nakretka, 2. Tylni pierscien,
3. Przedni pierscien (NBF= 1. Nut 2. Back
3. Front Ferrule).

Krawedzie skrawajace wskazujg w kierunku
stozka kro¢ca. Wigksze srednice pierscieni
znajduja sie w kierunku nakretki.

Wsung¢ rurke az do podtoza do kroéca
montazu wstepnego (styszalne akustycznie).

Montaz nalezy przeprowadzi¢ tak jak
opisano na poprzednich stronach.

Zalecamy podczas montazu dokreci¢ o 1/4 obrotu mniej, a wiec
1 obrét lub przy mniejszych wymiarach 1/2 obrotu. Pozostata 1/4
obrotu nastepuje podczas montazu kornicowego w krécécu.
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Montaz koncowy w kréécu

Odkrecié nakretke ztgczkowa za Uwaga:
pomoca klucza ptaskiego od kré¢ca do Rurki o grubych
montazu wstepnego. Sciankach:

Kréciec uszkodzony

Sprawdzi¢ stan montowanych pierscieni
pod katem uszkodzen stozkéw, wewnetrznie
oraz zewnetrznie. Pierscienie zaciskowe
moga obracac sig radialnie.

Zamocowac kroéciec ztgczki w imadle lub uzy¢
drugiego pasujacego klucza ptaskiego, za
pomoca ktérego mozna przytrzymac korpus
ztgczki rurowe;.

Zamontowang wstepnie rurke z nakretka
ztaczkowa i pierscieniami zaciskowymi
wsunaé w kréciec, az przedni pierscien
zaciskowy bedzie mocno przylegat do
zewnetrznej krawedzi stozka korpusu
ztaczki rurowej. Dokreci¢ nakretke
zfaczkowaq palcami.

Za pomoca klucza ptaskiego dokreci¢
nakretke ztaczkowg na 1/4 do maks. 1/2
obrotu. Odczuwalny bedzie wyrazny wzrost
sity. Uwaga: nie przekrecac!

Ztacze jest teraz zamontowane stabilnie i szczelnie.

Uwaga:

Klucze dynamometryczne nie zapewniajg zadnej gwarancji poprawnego
montazu. Tylko podane wytyczne dotyczace momentéw dokrecania
gwarantujg poprawnos$¢é. Sprawdzian kontrolny potwierdza
poprawnosé tylko w przypadku zbyt matego dociagniecia.
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Demontaz i montaz powtoérny

Ztgczki moga by¢ kilkakrotnie demontowane i montowane
powtodrnie. Niezawodne wolne od przeciekéw uszczelnienie jest
zapewnione, przy zatozeniu, ze powierzchnie uszczelniajgce nie
s3g uszkodzone lub zanieczyszczone przez ciata obce.

Zalecamy oznakowac¢ rurke i nakretke przed demontazem za
pomoca pisaka w odpowiednim miejscu.

Ztaczka jest w stanie rozkreconym.

Zamocowac kréciec w imadle lub uzy¢ drugiego pasujgcego klucza
ptaskiego, za pomoca ktérego przytrzyma sie korpus ztgczki.

Zamontowana wstepnie rurke z nakretka
ztaczkowa i pierscieniami zaciskowymi
wsunaé w kréciec, az do momentu, gdy
pierscien zaciskowy bedzie mocno przylegat
do zewnetrznej krawedzi stozka korpusu
dwuztgczki rurowe;j.

Dokreci¢ nakretke ztaczkowg palcami.

Dokreci¢ nakretke ztgczkowa kluczem
ptaskim minimalnie mocniej jak we
wczesniej zmontowanym stanie Ur, bez
uzycia przesadnej sity. Odczuwalny jest
zwiekszony opér przy dokrecaniu. Mocne
dokrecenie moze doprowadzi¢ do
uszkodzen. Wystarczy krétkie lekkie
dokrecenie z wyczuciem (ok. 1/8 obrotu za
pomoca klucza po dokreceniu recznym).

Zawsze zaleca sie przeprowadzenie kontroli szczelnosci.
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

[ Montaz ztgczek do termopary

To znaczy, ze zastosowana rurka moze by¢ przeprowadzona
poprzez otwor ztgczki. Otwor powinien wynosié z reguly . W
,\\\ )

przynajmniej 0,1 do 0,15 powyzej gérnej tolerancji
Srednicy zewnetrznej rurki.

Wprowadzona rurka nie ma na przodzie podczas

montazu zadnej powierzchni stykowej w kré¢cu i podczas dokrecania

nakretki i pierscieni nie moze sie wspierac.

Montaz ztgczki

W przypadku stosowania pierscieni metalowych nalezy postepowac

zgodnie z opisem w punkcie ,Montaz w ztgczu”. Instalacja z pierscie-

niami PTFE do punktu 3 jest réwniez przeprowadzana w taki sam

sposob, jak w przypadku ,Instalacji w ztaczu”.

Ponizsza procedura musi by¢ przestrzegana od punktu 3:

3. dokreci¢ recznie nakretke ztaczkowa, az termopara w zlaczce.
Punkt poczatkowy zostat osiggniety.

4. oznaczy¢ nakretke ztaczkowg w widocznym miejscu.
Zalecana jest pozycja na godzinie 6.

5. przekreci¢ nakretke odpowiednim standardowym kluczem o
1 obrét (<6 mm, 1/4") lub 1 1/4 obrotu (>6 mm, 1/4").

Uwaga:

W przypadku stosowania pierscieni PTFE nalezy liczy¢ sig ze zmniejszo-

nym ci$nieniem roboczym w zaleznos$ci od $rednicy i zastosowania ztaczki.
nalezy spodziewac si¢ nizszych cisnien. W przypadku zastosowan w zakre-
sie wysokich lub niskich temperatur prosimy o kontakt z naszymi technikami.

Metryczny Cisnienie (bar) przy 20°C Cala

Cisnienie (bar) przy 20°C

3
4
6
8
10
12
18

schwer

21
20
19
14
12
11

5

1/16"
1/8"
1/4"
3/8"

25
23
19
12
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Montaz kr6écow z trzpieniem

Trzpienie z prefabrykowanymi podcieciami
utatwiajg montaze wstepne i zapewniaja
wieksze bezpieczenstwo.

Zamocowac kréciec w imadle lub uzy¢
drugiego pasujacego klucza ptaskiego, za
pomoca ktérego przytrzyma sie korpus
ztgczki.

Trzpien wprowadza sie do ztgczki rurowej
u2-Lok. Nalezy uwaza¢, aby koncowka
trzpienia siedziata w podfozu korpusu
ztaczki rurowej.

Dokreci¢ palcami nakretke ztaczkowa z
pierécieniami w stozku ztaczki.

Oznaczy¢ nakretke wodoodpornym pisakiem.
Zalecamy pozycje na godz. 6.

Dokreci¢ pasujgcym kluczem ptaskim na ok. 1 1/4 obrotow,
tak aby oznaczenie znajdowato sie na godz. 9.
(VOMO: 1 obroét plus 1/4 obrotu przy montazu koncowym).

Ztaczka jest teraz zmontowana i szczelna.
Uwaga:
W przypadku przytaczy o srednicach D2, D3 oraz D4 mm jak

réwniez D 1/16", D 1/8" oraz D 3/16" nakretke ztagczkowa nalezy
dokreci¢ tylko na 3/4 obrotu, a wiec do pozycji na godz. 3.
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Montaz adapteréw stozkowych i zaslepek

Usunac¢ pierscienie zaciskowe ztgczki.
Stozki adapteréw u2 wsung¢ do gniazda
stozka wewnetrznego ztaczki i potaczyé
recznie nakretkg

Dokreci¢ kluczem na 1/4 obrotu.

Uwaga:

W przypadku przytaczy o $rednicach D2,
D3 und D4 jak réowniez D 1/16", D 1/8"
oraz D 3/16" nakretke ztaczkowa nalezy
dokreci¢ tylko na 1/8 obrotu, a wigc do
pozyciji na godz. 3.

Montaze powtorne

Powtérne montaze zaslepek i adapteréw stozkowych mozna
wykonywac kilkakrotnie recznie za pomoca klucza, z
uwzglednieniem wszystkich wskazéwek zachowania bezpieczenstwa.

Zbyt mocne dokrecenie moze doprowadzi¢ do uszkodzen.
Wystarczy krétkie lekkie dokrecenie z wyczuciem (ok. 1/8 obrotu za
pomoca klucza po dokreceniu recznym).

Zaleca sie zawsze przeprowadzenie kontroli szczelnosci.
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Montaz przylgczek (ztaczek z gwintem)

W przemysle oraz na swiecie istniejg
réznorodne potaczenia gwintowane, ktére
coraz bardziej dostosowuja sie¢ do norm
EN oraz ISO.

Rozréznia sie pomiedzy gwintami nosnymi i
uszczelniajgcymi.

Gwinty uszczelniajace

Gwinty uszczelniajgce to w przewazajgcej czesci gwinty stozkowe, z
czego z reguly przynajmniej gwint zewnetrzny jest stozkowy.

W przypadku gwintu NPT chodzi o
amerykanski gwint stozkowy wedtug
ANSI/ASME B1.20.1-1983, a w przypadku
gwintéw calowych R wedtug ISO 7/1 mowimy
o brytyjskim calowym gwincie rurowym
(wczesniej DIN 2999), patrz nasze specyfikacje techniczne.

Pomiedzy gwintem wewnetrznym a zewnetrznym mamy zawsze
réznice w tolerancji, ktére musimy wypetnia¢ materiatem
uszczelniajgcym, aby moc uszczelni¢ gwinty. W tym celu zalecamy
stosowanie tasmy z PTFE (ZUS-HDST-P). Gtéwnie nawija sie jg wokot
gwintu zewnetrznego, patrz karta danych. Temperatury do 232° C.

Na zyczenie mozemy wykonac¢ natozenie na gwinty zewnetrzne
powtoki z anaerobowego, utwardzonego materiatu
uszczelniajgcym TFE. W razie potrzeby prosze skierowa¢ do nas
zapytanie. Panstwa korzys$¢: zadnych niepotrzebnych kosztow
przygotowawczych i oszczednosci czasu podczas montazu.
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Gwinty nos$ne

Gwinty nosne majg za zadanie potaczy¢ dwa
korpusy ztaczki a obydwie ptaszczyzny beda
do siebie docisniete. Rowniez i w tym
przypadku istnieja rézne systemy
uszczelniajace:

CS (Cone Seal) stozkowa krawedz uszczelniajgca na
ptaskiej ptaszczyznie (metal na metal)

RS (Ring Seal) ptaska powierzchnia przy korpusie ztagczki
uszczelniana jest za pomocg pierscienia metalowego z
czesciowo wulkanizowanym elastomerem (metal na metal

lub metal na metal i elastomer), np. Viton. Pierscienie
uszczelniajgce nalezy zamoéwi¢ dodatkowo.

ES (Elastomer Seal) uszczelnienie elastomerowe z Vitonu
lub buny ESB, podciecie uszczelniajgce czotowo na
szesciokacie z barytkowatg uszczelkg metalowg (np. dla

G 1/4” 1SO 228 stosujemy u2-ESB-G14-4).

DOR (Disk O-Ring)

podktadka oporowa, podktadka uszczelniajaca i oring stoso-

wane sg gtéwnie w przypadku wydtuzonych, cylindrycznych

gwintéw SAE lub MS. Ustawialne kierunkowo kolanka T oraz ztgczki L.

DOR wskazéwki bezpieczenstwa:

Oring nasmarowa¢ smarem odpowiednim do medium.

Ztaczke rurowg wkreci¢ w otwér, az podktadka dotknie krawedzi
otworu. Oring wcisnie si¢ do stozka wewnetrznego gwintu
wewnetrznego.

Poprzez wykrecenie ztgczki ustawi¢ gwint w prawidtowej pozycji.
Oring wprowadzony jest do stozka otworu gwintowanego. Przytrzymac
korpus za pomocg klucza i dokreci¢ nakretke mocujacag tak mocno,
aby podkfadka zostata dobrze wcisnieta do krawedzi otworu. Oring

schwer 19 A



Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Montaz ztgczek grodziowych

Do montazu ztgczki grodziowej przez
Scianke przejsciowa wymagane s3 z
reguly dwie osoby.

Jedna osoba trzyma mocno
szesciokatny korpus za pomoca
dopasowanego klucza ptaskiego.

%

Druga osoba dokreca drugim
kluczem ptaskim przeciwnakretke
ztgczki grodziowej po drugiej stronie.

Montaz rury przeprowadza sie tak
jak opisano na poprzednich stronach.
Roéwniez tutaj przy montazu drugiej a 2 Szesciokat
strony z przeciwnakretka musi Przeciwnakretka krécoa
druga osoba trzymac¢ szesciokat

korpusu po drugiej stronie $ciany.

Zastosowanie zabezpieczen przed przekreceniem P

e
Aby nie angazowa¢ drugiej osoby, zalecamy uzycie ‘ ‘
zabezpieczenia przed przekrecaniem (u2-BHR).
Za jego pomocg unieruchamia sie
szesciokatnag krawedz korpusu i
dzieki temu dokrecenie przeciwnakretki
jak réowniez montaz rury przez jedng
osobe jest mozliwy.

Zabezpieczenie
przed obracaniem
vsie

AN
Przeciwnakregtka

- Szesciokat
korpusu
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pier$cieniem zaciskowym u2-Lok

Informacje techniczne
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Cisnienia robocze dla stali szlachetnej

UWAGA: maksymalne cisnienia robocze w barach uzaleznione sa
od stosowanych rur ze stali szlachetnej, od rodzaju przytaczy
gwintowanych jak rowniez od panujgcych temperatur podczas
eksploataciji (patrz strona 24 dla trzpieni).

W przypadku ztgczek rurowych z gwintem wewnetrznym lub
zewnetrznym przy przytgczu nalezy ustali¢ dopuszczalne
maksymalne cisnienie robocze dla kazdego gwintu z osobna i
poréwnac¢ ze stosowanymi rurami. Najnizsza wartos¢ kazdego
ustalonego maksymalnego cisnienia roboczego jest rekomendowana.

Wspétczynnik bezpieczenstwa w przypadku przytaczy gwintowanych
wynosi 2,5:1. Ztgcza gwintowane z gwintem wewnetrznym w
przeciwienstwie do ztgczy z gwintem zewnetrznym wykazujg nizsze
ci$nienia robocze, poniewaz rdzen $rednicy zewnetrznej gwintu
wewnetrznego jest wiekszy niz ten gwintu zewnetrznego.

Ztaczki rurowe ze ztgczami JIC, uszczelkami oring lub ztgczami
SAE/MS dopuszczajg znacznie nizsze cisnienie. W przypadku
ekstremalnych warunkéw zastosowania zalecamy skonsultowa¢ sie
z naszym dziatem technicznym przed podjeciem decyzji dla kazdej
ztgczki lub przed zamontowaniem w instalaciji.

Redukcja wytrzymatosci w podwyzszonych temperaturach

zgodnie z DIN EN 10088-3:2014 Znizka w %

Temp. 1.4404

Wykazane w tabelach maksymalne ci$nienia 20°C 0

robocze podano dla temperatur w zakresie ggzg ;g

od 25°C do 50°C. 200° C 32

Przy zwiekszonych temperaturach roboczych 25086 37

nalezy przemnozy¢ cisnienie w tabelach przez gggag ﬂ

odpowiedni wspoétczynnik z tabeli obok, zalezny — 400°C 46

od temperatury robocze;j. gggjg ‘5‘8
550° C 51
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pier$cieniem zaciskowym u2-Lok

Cisnienia robocze dla stali szlachetnej

u2-Lok: przytgcze rurowe ztgczki

Rura -54°C +20°C Rura -54°C +20°C
Seria AD bar psi AD bar psi
1 1/16” 810 11.745 2 mm 510 7.395
2 1/8” 750 10.875 3 mm 660 9.750
3 3/16” 710 10.295 4 mm 650 9.425
4 1/4” 710 10.295 6 mm 700 10.150
5) 5/16” 540 7.830 8 mm 520 7540
6 3/8” 440 6.380 10 mm 450 6.525
8 1/2” 440 6.380 12 mm 390 5.655
10 5/8” 400 5.800 14 mm 390 5.655
12 3/4” 380 5.510 15 mm 390 5.655
14 7/8” 270 3.915 16 mm 360 5.220
16 17 270 3.915 18 mm 360 5.220
20 11/4” 320 4.640 20 mm 360 5.220
24 11/2”7 320 4.640 22 mm 270 3.915
32 27 230 3.335 25 mm 270 3.915
28 mm 320 4.928
30 mm 300 4.350
32 mm 320 4.928
38 mm 300 4.350
Uwaga:

Nalezy przestrzega¢ maksymalnych cisnien roboczych dla rur,
wezy i przewodow.

Cisnienia dla potgczen gwintowanych mozna znalez¢é w naszych

katalogach, obowigzujgcych normach lub kontaktujac sie z
naszym dziatem technicznym.
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pier$cieniem zaciskowym u2-Lok

Materialy
-4 =1.4401 / AISI 316
-4L =1.4404 / AISI 316L
-5 =1.4435
-7 =1.4571/ AISI 316Ti
-A = aluminium
-B = mosigdz

Inne materiaty na zapytanie.

Uszczelnienia:

W ponizszych tabelach wymienione sg oznaczenia skrétowe zgodnie
z 1SO 1629 lub ASTM 1418, podane sa rowniez zakres temperatur,
oznaczenie chemiczne, niektére nazwy handlowe, istotne wtasciwosci
standardowo stosowanych materiatéw uszczelniajgcych jak rowniez
zgodnos$¢ z réznymi srodowiskami.

Oznaczenie skrétowe Zakres temperatury ~ Oznaczenie chemiczne

NBR -30°C do 100°C Kauczuk butadienowo-
akrylonitrylowy

EPDM -50°C do 150°C Kauczuk etylenowo
propylenowo-dienowy

VMQ (MVQ) -40°C do 200°C Kauczuk silikonowy

FKM —20°C do 200°C Kauczuk fluorowy

PTFE —-200°C do 230°C Politetrafluoroetylen
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pier$cieniem zaciskowym u2-Lok

Oznaczenie skrétowe Nazwa handlowa

NBR Perbunan, Buna, Baypren, Hycar, Breon, Butakon
EPDM EPDM, Dutral, Keltan, Vistalon, Nordel, Epsyn
vMQ (MVQ) Silicone, Silastic, Silopren, Rhodorsil

FKM Viton, Fluorel, Tecnoflon, Noxtite, Dai El

PTFE Teflon, Halon, Hostaflon, Algoflon, Fluon

Wiasciwosci materiatéw:

Ocena: 1 = bardzo dobra, 2 = dobra, 3 = dostateczna,
4 = wystarczajaca, 5 = staba, 6 = niedostateczna

NBR EPDM VMQ FKM PTFE

Odpornos¢ na starzenie &
Odporno$¢ na dziatanie ozonu 3
Odpornosé na benzyne 1
Olejoodporno$é i odporno$é na smar 1
Kwasoodpornos¢ 4

Odpornos$é¢ na zasady
Odpornos¢ na goraca wode
Odporno$¢ na pare
Nieprzepuszczalnosé gazu
Wytrzymatosc¢ na Scieranie
Opor elektryczny

ANDWOOWW®

NDNWN=MNN = N0 =
- OON OO0 =01 2
ADANON = =4 4 & 1
AW OUTN) = 4 & 4
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pier$cieniem zaciskowym u2-Lok

Informacje

Wymiary metryczne i calowe

Ztaczki rurowe metryczne posiadajg dla

rozroznienia podtoczenia na szesciokacie ‘( i
korpusu oraz na nakretce od strony gwintu. . 'y

Ochrona srodowiska

Ztaczki z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok dostarczane
sg w czystych i niezakurzonych opakowaniach z folii recyklingowej
nieszkodliwej dla $rodowiska. Poprzez to mozna niemal zupetnie
zrezygnowac z korkoéw do gwintéw. Dzieki temu mozna przyczyni¢
sie do ochrony $rodowiska.

Filmy montazowe

Nasze filmy dotyczace instalacji u2 mozna znalez¢ na stronie:
www.schwer.pl

© Schwer Fittings GmbH.. Kopiowanie oraz przedruk, réwniez
czesciowo, tylko za pisemng zgody Schwer Fittings GmbH.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian bez zapowiedzi.
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Instrukcja montazu ztaczek z klinowym pierscieniem zaciskowym u2-Lok

Informacje

Focus in details®

Focus in details®

Wysoka twardos¢ powierzchniowa,
do HV 1.000

Stozek wewnetrzny gtadzony
dogniataniem
Ra 0,4 maks.

Gwint rolowany

Mozliwos¢ sledzenia

poprzez numer kontrolny i produkcyjny
Posrebrzany gwint wewnetrzny
nakretki ztaczkowej, dzigki temu

daje sie tatwo poluzowac i
zapobiega zatarciu

Internet
=Q & 2 i
—
Gerade Verschraubung
u2-Um10-4
ANSCHLUSS1 D 10 mm <
'WERKSTOFF 1.4401/1.4404 v

Ihr Netio-Preis  Ihr Preis €
Pro Stk exkl Mwst.

B 1N WARENKORB LEGEN

@ 2500 auf Lager () inEinkausiste

® Literzeton A PDF generioren
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Instrukcja montazu ztgczek z klinowym pier$cieniem zaciskowym u2-Lok

C Filmy montazowe

Filmy montazowe

Wszystkie instrukcje instalacji i dodatkowe filmy instalacyjne mozna
znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem:
www.schwer.com

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian bez wczesniejszego powiadomienia.

P0087.12.24.0,5.2 PL

fittings

Schwer Fittings Sp. z 0.0 Tel.: +48 34 / 351 33 30
ul. Korfantego 23 info.pl@schwer.com

PL-42700 Lubliniec www.schwer.com
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