SZERELESI UTMUTATO
Vagogyliriis
csatlakozdk

b Pl

MA-SR
10.202 Rev. &

:

fittings



Szerelési Utmutatd EN ISO 8434-1 szabvany szerinti vagogy(rls csatlakozdkhoz

rr

Biztonsagi el6irasok

Altalanos biztonsagi elGirasok
Kérjuk, vegye figyelembe az altalanos biztonsagi eldirasokat, amikor
szerszamokkal és gépekkel dolgozik. Viseljen védéruhazatot!

Csdvezeték és kozeg
Osszeszerelés vagy szétszerelés el6tt minden esetben ellendrizze,
hogy a csé vagy a cs6vezeték nincs-e nyomas alatt. Ugyeljen arra,
hogy a csatlakozok, csdvek 6sszeszerelés soran ne alkalmazzon
tobblet fesziiltséget, nyomatékot.
Ne lépje tul a hé6mérséklet és nyomashatarokat. Ugyeljen veszélyes
vagy karos kdzegek haszndlatakor. Kérjik vegye figyelembe a
csévezeték hémérsékletét.

Munkateriilet
Tartsa tisztan és rendezetten a munkateriletet. Az 6sszeszerelés
megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy minden sziikséges
anyag rendelkezésre all.

Viseljen védészemiiveget
Egyes esetekben a csdvekbdl a sorjat, szennyezédést csak s(ritett
levegbvel lehet eltavolitani. Ezért minden esetben viseljen védészemii-
veget, mert a szembe keril§ forgacs, sorja karosithatja a szemét.

Sorjak, szennyezédések
Osszeszerelés el6tt ligyeljen arra, hogy a csatlakozé és csdvek szeny-
ez6désektdl és sorjaktol mentes legyen. A nem megfeleléen tisztitott,
szennyezett alkatrészek szivargast okozhatnak.

© Schwer Fittings GmbH. A felhasznalas, masolas barmilyen formaban,
részben vagy egészben, csak elézetes engedéllyel megengedett.
A tartalom el6zetes értesités nélkill valtozhat.
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Szerelési Utmutaté EN ISO 8434-1 szabvany szerinti vagogy(rls csatlakozokhoz

C Szerelési utmutato

A rozsdamentes és savallo acélcso-
vek szabalyos el6szerelését kizarélag
edzett VOMO (eléroppantd csonkkal)
szabad elvégezni. A csatlakozdknak a
csovekre torténd kozvetlen szerelése,
elbszerelés nélkll nem megengedett.
AVOMO bels6 kupos felliletei kopas-
nak, sériléseknek vannak kitéve,
ezért rendszeres id6kdzonként el-
lendrizni kell ellenérzd szerszam se-
gitségével, hogy megbizonyosodjon
arrél, hogy megfelelé még a belsé
kupos fellletik. A helytelen szerelés
eleve kizarasa érdekében a kopott,
sérilt VOMO-kat Ujakra kell cserélni.

EN ISO 10216-5 vagy DIN EN ISO
1127 D4/T3 szerinti 1.4571 anyag-
min6ségl rozsdamentes csak varrat
nélkili lagyan izzitott csovet ajanljuk
felhasznalasra a csatlakozokhoz.
Figyelem! Varratos, hegesztett cs6
nem megengedett!

Flirésszel vagja a csbvet a sablon
segitségével derékszdgben.
Derékszdgtél max 0,5° eltérés
engedélyezett.

Gorgos csévago hasznalata nem
engedélyezett!

Csovet kivil belll alaposan sorjatla-
nitsa. Letorés max. 0,2 x 45° lehetsé-
ges. Vékony fall csévekhez erésitd
hiively felhasznalasat javasoljuk.
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helytelen i

A cs6hoz megfelel6 elészerel cson-
kot (VOMO) szoritsa be a satuba.

Figyelem! 16 mm cs6éatméré felett
javasoljuk elektromos-hidraulikus
elészerel6 berendezés hasznalatat.
VOMO (el6szerel6 csonk) belsd
kupos fellletének rendszeres
(legkésébb 60 elészerelésenkénti)
ellenérzd szerszam felhasznalasaval
torténd ellenérzését javasoljuk.

VOMO (elészerel6 csonk) belsé 24°-
os kupos fellletét és kllsé menetét,
tovabba a roppanté anya belsé
menetes fellletét SR-5GP kendzsirral
kell bekenni.

Lehetdleg a roppantd anyat egyszer
lazan kézi erével aVOMO-ra csavarjuk
fel, hogy a kenézsir a menetes fellile-
tet jobban befedje.

A roppant6 anyat és a vagogydrit a
cs6 végeére kell helyezni.

Figyelem: a vagégyuri élének a cs6
vége felé kell allnia
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C Szerelési utmutato

Helyezze a csovet, vagogydr(t és
roppantéanyat a VOMO-ba. Kézi
erével csavarja ra a roppantdanyat a
VOMO-ra.

A csOvet nyomja be litkdzésig a
VOMO-ba.

Filctoll segitségével jeldlje meg a
kiinduld pontot a roppantéanyan
Ezzel segitve a sziikséges fordulat
nyomon kovetését.

Villaskulcs segitségével huzza meg

a roppanté anyat kb 1 vagy 1 1/4
fordulatig. (Méretenként eltérhet) A
cs6 kb 1/2 fordulatot radialisan fordul
az anyaval, azonban ezt kdvetéen
mar nem szabad forognia.

Figyelem! Az el8szerelésnél az SF
vagogylrls csatlakozok maximalisan
kb 1 1/4 -1 1/2 fordulat a legfelsébb
hatarérték.
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Lazitsa meg a hollandi anyat.

A vagoél bemetszésének vizsgalata a
csovon. A vagogyuru élétdl keletkezd
felgylirédésének a csé teljes kerlle-
ten.

Ellendrizze a vagogyrl bevagasat a
csébe. A vagoégydrlinek radialisan
szabad forogni, de a csévon elére-
hatra nem.

Mivel 1.4571 anyagmin&ségl csének
a keménysége eltér a normal acél
csovektdl, ezért a vagogydrd altali
felgylrédés nem 6sszehasonlithato
veluk.
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C

Végso dsszeszerelés

Az elbszerelt csOvet jovahagyas utan
helyezze a csatlakozdba.

Villaskulcs segitségével hizza meg
a roppant6 anyat kb 1/4 - 1/2
fordulatot. A csatlakozot egy
villaskulcs segitségével ellen kell
tartani.

A nagyobb atmeéréknél villaskulcsok-
hoz hosszabbité szlikséges.
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hiivelyek SR-595

A kéltségvonzatok miatt rendszere-
sen hasznalnak vékonyfalu csovet.
Ezek a csévek nem képesek ellenallni
a vagogylr( nyomasanak az 6sszes-
zerelés soran, 6sszeroppanhatnak.

Ennek a problémanak a megoldasara
javasoljuk SR-595 megerésitd hiive-
lyeink hasznalatat.

Szerelés:

Az erbsitéhiuvely kdnnyen behelyez-
het6k a csébe.

A recézett részt kalapaccsal 6vatos
Utésekkel lehet betitni.

A beltott erésit6é hively illeszkedése
a csé kiszélesedése, deformalodasa
nélkal torténik.

A megerésité gylrd stabilan helyez-
kedik és tdmasztja a csovet az Oss-
zeszerelés soran.
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4 Kézi elészerels gép

Pace1Press

24°-0s EN ISO 8434-1 szerint vagogyiliriis csatlakozokhoz
Szénacélhoz és rozsdamentes acélhoz

MO-P1pressTE

a megfelel6 6sszeszerelési minéségért

a telepités soran nincs sziikség eréfeszitésre

a cs6halozatok sziik helyiségeihez

koltségmegtakaritas a csokkentett szerelési idonek kdszénhet6en

=
=

elészerel6 csonk akku allvany asztali tarto
komplett géptartoéval kapcsos
MO-P1VO6-42L. MO-RP1BP MO-P1TPMH MO-P1THMH
MO-P1V06-38S
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C Elektrohidraulikus el6szerel6 gép

VARO

24°-0s EN ISO 8434-1 szerint vagogyiliriis csatlakozékhoz
37°-0s Bordel, peremes csatlakozékhoz

MO-VARO

Kompakt és robusztus gép

Kézi beallitasa digitalis kijelzével

Rovid beallitasi és szerelési id6
Attekinthetd kezel&feliilet a beallitashoz

el6tét beallithaté el6sze- ellentartélap szerszamtarté
csavarzathoz rel6csonk MO-VARO-GP MO-VARO-WH1
MO-VARO- MO-VARO-VS

VVGS642.1
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Technikai informaciok

Nyomasok
Nyomasok
Méretsor Csd kiilsé atmérs Névleges nyomas*
LL (velmilehka) 4-8 mm 100 bar
L  (lehka) 6-18 mm 315 bar
22-42 mm 160 bar
S  (tézka) 6-14 mm 630 bar
16-30 mm 400 bar
38 mm 315 bar

20°C-nal magasabb hémérséklet esetén vegye figyelembe a nyomascsokkentési tablazatot.

DVGW Kiegészit6 informacidk

DVGW Kiegészito informaciok

Szerelési Gitmutaté oldhatéd csécsatlakozasokhoz fém gazcsévekhez

1. Hegesztés nélkili csészerelvények kiilsé menettel ,A” forma, de az ,,E” és ,,F” forma
szerintiek nem hasznalhato a telepitésekben a DVGW - TRGI és TRF szerint.

2. DVGW-megfelel6ségi jel: DG4502BM0334

3. Gazokhoz alkalmas a DVGW G 260 munkalap szerint

Névleges
4. Megengedett Sorozat Cs6 kiils6 atmérdje @ nyomas PN bar
névleges nyomas: L 06, 08, 08, 10, 12, 15, 18 250
22,35, 42 100

S 06, 08, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 30, 38 250

. Megengedett lizemi hémérséklet: - 20 °C és + 70 ° C kozoitt

. A csdvek EN ISO 1127 vagy DIN 2462 szabvany szerintinek kell lenni
Axiélis erd: szakit6- és nyomoszilardsag

. Ismételt szerelhetéség: max 10 alkalommal
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Technikai informaciok

Minimalis cs6 falvastagsag

Csovek

Cs6 atméré mm-ben Minimalis falvastagsag mm-bn
6,8 1,0

10,12,14,15,16 15

18, 20, 22, 25, 28 2,0

30, 35 2,5

38, 42 3,0

Megjegyzések a csoivekhez és a rovid
csOszakaszokhoz

3xH

]
)

A cséivek egyenes cs6szakaszanak minimalis hossza legalabb két roppanté
anyamagassagnak (H) kell lenni. Révid csédarabok esetén a minimalis hossznak
legalabb harom roppanté anyamagassagnak (H) kell lennie.

sdwer 13 A
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Technikai informaciok

Csocsatlakozok méretei

Kivitel Cs6 kiilsé &

atméréje d9 M DIN 13 t5 08 302 f+03 11 +01
4 414 0075 M 8x1,0 4,0 8 2 5,0
LL 6 6,14 9075 M10x 1,0 55 8 2 7,5
8 8,15 *0.09 M12x 1,0 515 9 2 9,5
10 10,15 +0.09 M14x1,0 55 9 2 11,5
12 12,15 *011 M16x 1,0 6,0 9 2 18,56
6 6,14 +0.075 M12x 1,5 7,0 10 3 8,1
L 8 8,15 0,09 M14x1,5 7,0 10 3 10,1
10 10,15 *0.09 M16x 1,5 7,0 11 3 12,3
12 12,15 +011 M18x 1,5 7,0 11 3 14,3
15 15,15 *0.11 M22x 1,5 7,0 12 3 17,3
18 18,15 *011 M 26 x 1,5 7,5 12 3 20,3
22 22,16 *01° M 30 x 2,0 7,5 14 4 24,3
28 28,16 *0.13 M 36 x 2,0 7,5 14 4 30,3
35 35,30 01 M 45 x 2,0 10,5 16 4 38,0
42 42,30 *01 M 52 x 2,0 11,0 16 4 45,0
6 6,14 +0075 M 14 x1,5 7,0 12 3 8,1
S 8 8,15 *0.09 M16x 1,5 7,0 12 8 10,1
10 10,15 *0:09 M18x 1,5 7,5 12 3 12,3
12 12,15 *011 M20x 1,5 7,5 12 3 14,3
14 14,15 011 M22x 1,5 8,0 14 3 16,3
16 16,15 *011 M24x1,5 8,5 14 3 18,3
20 20,16 *01° M 30 x 2,0 10,5 16 4 22,9
25 25,16 013 M 36 x 2,0 12,0 18 4 27,9
30 30,16 *01° M 42 x 2,0 13,5 20 4 33,0
38 38,30 01 M52 x 2,0 16,0 22 4 41,0
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Technikai informaciok

Roppantéanya méretek

— xs
A/
s
PN P=d ™M s H SR-No.

LL 100 4 M 8x10 10 1,0  SR-5014LL
LL 100 6 M10x10 12 115  SR-5016LL
LL 100 8 M12x10 14 120 SR-5018LL
L 35 6 Mi2x15 14 145  SR-5016L

L 315 8 M14x15 17 145 SR-5018L

L 315 10 M16x15 19 155  SR-50110L
L 315 12 M18x15 22 155  SR-50112L
L 315 15 M22x15 27 170 SR-50115L
L 315 18 M26x15 32 180  SR-50118L
L 160 22 M30x20 36 200  SR-50122L
L 160 28 M36x20 41 210 SR-50128L
L 160 35 M45x20 50 240  SR-50135L
L 160 42 M52x20 60 240  SR-50142L
S 630 6 M14x15 17 165  SR-50165

S 630 8 M16x15 19 165  SR-50188

S 630 10 M18x15 22 175 SR-50110S
S 630 12 M20x15 24 175  SR-50112S
S 630 14 M22x15 27 205  SR-50114S
S 400 16 M24x15 30 205  SR-50116S
S 400 20 M30x20 36 240  SR-501208
S 400 25 M36x20 46 270  SR-50125S
S 400 30 M42x20 50 290  SR-501308
s 315 38 M52x20 60 325  SR-50138S

sdwer 15 A



Szerelési Utmutaté EN ISO 8434-1 szabvany szerinti vagogy(rls csatlakozokhoz

C Szerelési Utmutato video

Szerelési Utmutato video

Az Osszes szerelési Utmutato és a tovabbi 6sszeszerelési videok itt
talalhatok: www.schwer.com

A véltoztatas jogat kilon értesités nélkil fenntartjuk!

P0089.10.24.0,5.3 HU

fittings

Schwer Fittings Kft Tel. +36 20 33 111 23
Stefania ut 101-103 info.hu@schwer.com

HU-1143 Budapest www.schwer.com
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