montazni postup 7 /

Pro vyhrdlovani trubek z nerezavéjicich oceli doporugujeme tvrzeny, nebo povrchové Prasslan
povlakovany vyhrdlovaci trn. Vyhrdleni na trubce zkontrolujte podle nasledujici tabulky:

trubka trubka D D S R
mm inch min max max
6 1/4" 8,4 9,2 1,5 0,8
8 5/16" 10,1 10,8 1,5 0,8
10 3/8" 12 12,5 1,5 1
12 1/2" 16 16,7 2 1,5
14 18,8 19,5 2 1,5 %
15 19,4 20 2 1,5 ~
16 5/8" 19,4 20 2,5 1,5
18 23,5 24 2,5 2
20 3/4" 24 24,5 2,5 2
25 1" 29,5 30,2 3 2,3
30 374 38 3 2,3
32 11/4" 376 38,3 3 2,3
38 11/2" 43,5 44,5 3 2,8
upozornéni

Vyhrdleni na trubce musi byt v ose trubky a kolmo na osu trubky. Také tak k télesu Sroubeni 37°.
Nestejnomérna vyhrdleni znamenaji bud’ poskozeni nastrojii a nebo chybu v postupu. Vnitini konusy na
trubce musi byt Cisté, povrchova poskozeni (podélné ryhy a tak dale) se musi opravit lesticim kuzelem.

kone¢na montaz

Vyhrdleny konec trubky dotlacte na kuzel 37° télesa Sroubeni.
Prevle¢nou matici nasroubujte na doraz rukou.
Klicem dotahnéte prevlie€nou matici 1/4 az 1/2 otacky.

JIC 37°
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dilezité

Téleso Sroubeni musi byt pfi utahovani prevle¢né matice pridrzovano kli¢em. Po rozebirani neni nutno pfi
opétovné montazi pouzivat zvySenou dotahovaci silu.
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N poéetchodii /1" i a D b t

1/8" 27 6,7 41 10,2 6,9 11,6
1/4" 18 10 5,8 13,6 10,0 16,4
3/8" 18 10,5 6,1 17,0 10,3 17,3
172" 14 13,5 8,1 21,2 13,6 22,6
3/4" 14 14 8,6 26,6 141 23,1
1" 111/2 17 10,2 33,2 16,8 278
11/4" 111/2 18 10,7 42,0 17,3 28,3
11/2" 111/2 18,5 10,7 48,0 17,3 28,3



