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Montazni navod pro lisovaci fitinky Aquapress AQUApress

Informace k sérii Aquapress

Série Aquapress od Schwer Fittings zahrnuje Sirokou paletu
nerezovych lisovacich fitinek (M-profil), letovaci a vsunovaci
fitinky, trubky a prisluSenstvi (trubkové objimky) a montazni
pristroje (lisovaci pfipravky a pfistroje, délicka trubek, odjehlovani).

Systém se pouziva v soukromém vodarenském sektoru, prdmyslu a
pfi stavbé lodi. At uz jde o pitnou vodu a sanitaéni systémy, topeni a
klimatizace, hydraulické chlazeni, pozarni ochrana nebo systémy
stlaceného vzduchu, lisovaci fitinky maji Sirokou oblast pouziti.

Lisovaci fitinky jsou k dispozici s riiznymi variantami pfipojeni
jako je vnitfni/vnéjsi zavit, pfirubovy spoj nebo vsunovaci konec.
Program lisovacich fitinek doplnuji Sroubeni s lisovacimi konci,
kolena v radiu 15° - 90° a pfechodky.

Diky volitelnym materialim O-krouzk (napf. EPDM, NBR, FKM,
HNBR) jsou lisovaci fitinky vhodné pro média jako je voda, olej, plyn
atd. Pouziti nerezové oceli (material 1.4404, AISI 316L) zaruCuje
dlouhou zivotnost a dlouhodobé tak neni drazsi nez jiné materialy.

Fitinky odolaji tlaku 16 bar a dlouhodobé teplotam do 85°C. Prislusné
montazni ptipravky se vyznacuji kompaktnim designem, spolehlivym
konstantnim tahem a kratkou dobou lisovani.

Z toho plynouci rychla montaz snizuje s tim spojené naklady. Typ a
provedeni lisovacich €elisti pro nerezové potrubni systémy je
kompatibilni s lisovacimi systémy obvyklymi na trhu. Tésnici
O-krouzek je standartné Viton® (zeleny).
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Bezpecnostni pokyny

Vseobecné bezpecénostni predpisy

PFi manipulaci s naradim a stroji dodrzujte
obecné platné bezpecnostni predpisy.

Pouzivejte vhodny ochranny odév.

Potrubni vedeni a média

Pfed montazi nebo demontazi se ujistéte, Ze trubka nebo potrubni
vedeni neni pod tlakem. Stejné tak pfi pokladce potrubnich systémd
dbejte na to, aby na spoje Sroubeni neplsobily zadné dodatecné
zatizeni nebo pnuti.

Neprekracujte limity tlaku a teploty. Dbejte na opatrnost, pokud
jsou v systému zdravi $kodliva a nebezpeéna média.

Davejte pozor na teplotu v potrubi.

Pracovni misto
Ujistéte se, ze mate Cisté pracovisté. Pfed montazi si pfipravte
potfebné naradi.

Pouzivejte ochranné bryle

Pro pohodli pfi praci ma pracovnik tendenci odfouknout otfepy na

potrubi, coz mlze zplsobit jejich vniknuti do oka, pfipadné dalsich

necistot, proto dlirazné doporucujeme pouzivat ochranné bryle.
Cizi télesa

Ujistéte se, Ze Sroubeni pfed montazi nejsou znecisténa necistotami
nebo cizimi télesy, protoZe by mohly zpUsobit netésnost.
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A Vybér trubky — bezpecnostni predpisy

Doporucujeme pouzivat trubky od

Schwer Fittings (TAq-R) v materialu 1.4404
(AISI 316L), které jsou uvedeny na nasich
strankach. Tyto presné spliuji pozadované
tolerance pro pouziti s nasimi lisovacimi
fitinkami.

Trubky jsou dle EN 10217-7, DVGW-zkouska,

s odpovidajicim oznagenim na trubce. e S
w
Svarované nerezové trubky DVGW

D s L TAg-No.

15 1,0 6m TAQ-R15x1-4LE
18 1,0 6m TAqg-R18x1-4LE
22 1,2 6m TAq-R22x12-4LE
28 1,2 6m TAQ-R28x12-4LE
35 1,5 6m TAQg-R35x15-4LE
42 1,5 6m TAQg-R42x15-4LE
54 1,5 6m TAqg-R54x15-4LE

Materiél: 1.4404
DalSi rozméry na poptavku. Upeviiovaci objimky v produktové fadé RS.

Dle EN 10217-7, DVGW-zkouska
Tolerance dle EN ISO 1127, D3/T3, pfip. D4/T3

Vyrobni délky cca 6 m
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X P¥iprava trubky

Pro nasledujici montaz je velmi dilezité, aby trubky byly odborné
oddéleny a odjehleny. To Ize provadét ruéné nebo pfistroji.

Déleni trubek

Trubka by méla byt ufiznuta absolutné
pravouhle v pfipravku MO-AV6-42. Pokud neni
pfipravek na fezani k dispozici, je mozné pouzit
svérak s ochrannymi upinacimi €elistmi (pozor:
nedeformujte trubky).

Trubku je mozné ufiznout ostrym fezakem
(nedoporucuije se u silnosténnych trubek).
Nevyvijejte prilis velky tlak na kolecko fezaku
nebo upinaci Celisti ve svéraku, jinak hrozi
deformace koncl trubek.

Pozor:

Posun materialu ma za nasledek snizeni prlichodu. | pres odjehleni
jej nelze odstranit.

I
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Odjehleni konci trubek

Odstrante stavajici otfepy pomoci
odjehlovace (MO-RE10-54) vné i uvnitt.
Pokud neni po ruce, mizete také pouzit
plochy pilnik na venkovni ¢ast a kulaty pilnik

odjehleni. Lehké a otfepl prosté vnéjsi
zkoseni se doporucuje.

Pozor:

Peclivé odstranéni otfepl je velmi dilezité, abyste se vyhnuli
poskozeni O-krouzku pfi vkladani trubky do lisovaci fitinky. To
by mohlo pozdéji vést k netésnostem!

Necistoty a otfepy po fezani a odjehlovani
odborné zlikvidujte. VaSe pracovisté by mélo
byt Cisté.

Kontrola konct trubek

Zkontrolujte pravy uhel po déleni trubek
Uhelnikem.

Zkontrolujte primér trubky a kruhovitost
posuvnym méfidlem (se zohlednénim
tolerance).
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O-krouzky

pro plyn proolej proolej pro vodu
HNBR FKM (Viton®) FPM EPDM
teplota: -20°C - +70°C  -20°C - +180°C -20°C - +180°C -20°C - +120°C
(4] b s  Ag-No. Ag-No. Aqg-No. Aqg-No.

15 15 2,6 Ag-OR-H15 AQg-OR-V15 Ag-OR-FPM15 Aq-OR-E15
18 18 2,6 Ag-OR-H18 Ag-OR-V18 Aqg-OR-FPM18 Aq-OR-E18
22 22 3,2 AQ-OR-H22 Aqg-OR-V22 Aqg-OR-FPM22 Aq-OR-E22
28 28 3,1 Ag-OR-H28 Aqg-OR-V28 AqQ-OR-FPM28 Aq-OR-E28
35 35 3,1 Ag-OR-H35 Ag-OR-V35 AqQ-OR-FPM35 Aqg-OR-E35
42 42 4,1 AQ-OR-H42 Ag-OR-V42 Aqg-OR-FPM42 Aq-OR-E42
54 54 4,1 Ag-OR-H54 Aq-OR-V54 Ag-OR-FPM54 Aq-OR-E54
76,1 76,8 8 Aq-OR-H761 Aq-OR-V761 Aq-OR-FPM761 Aq-OR-E761
88,9 89,3 8,2 Ag-OR-H889 Aq-OR-V889 Ag-OR-FPM889 Aq-OR-E889
108 108,6 11 Ag-OR-H108 Ag-OR-V108 Ag-OR-FPM108 Aqg-OR-E108

Dal$i materialy na poptavku.
O-krouzek standardné Viton® (zeleny).
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Ploché tésnéni

A
-

.

pro vodu

EPDM
teplota: -20°C - +120°C
(4] B D H Ag-No.
15 15 23 2 Aqg-FD-E15
18 15 23 2 Aq-FD-E18
22 22,5 29,6 2 Aq-FD-E22
28 27 38,6 2 Aq-FD-E28
35 35 44,6 2 Aqg-FD-E35
42 40 50,6 2 Aqg-FD-E42
54 53,5 67 3 Aq-FD-E54

Dal$i materialy na poptavku.
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Montazni navod pro lisovaci fitinky

Priprava

Pred instalaci fitinky se ujistéte, ze je
véetné tésnéni a to je spravné ulozeno.

O-krouzek nesmi byt viditelné poskozen.

Doporucuje se trubku navlhéit mydlovou
vodou pro usnadnéni zavedeni trubky do
lisovaci fitinky.

Na O-krouzky nepouzivejte zadné
mazadla, oleje &i jiné latky.

Spojovani trubky a fitinky

Trubkou pfi vsunuti do fitinky lehce
pootocte a zasurite nadoraz. Diky
O-krouzku mdzete citit lehky odpor.

Vyhnéte se zasunovani trubky Sikmo. To
by mohlo O-krouzek poskodit nebo ho
vysadit z plvodni pozice.
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c Montazni navod pro lisovaci fitinky

V pripadé, Ze lisovaci tvarovka nema
doraz (napf. spojka pfima), musi byt
dodrzena hloubka zasunuti E.

Pokud nejsou k hloubce zadné dalsi

Udaje, vyznacte fixem znacku
minimalné 25 mm od konce trubky.

Znaceni

Po provedeni spojeni a ovéreni, Ze trubka
je zcela zasunuta do fitinky, je vhodné
oznacit koneénou polohu fixem.

To ma zajistit, aby pfi montazi dalSich
lisovacich spojd nebo béhem lisovani
nedoslo k posunu trubky ve fitinkach.
To umoznuje pred lisovanim opravit
pfipadné chyby.
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c Montazni navod pro lisovaci fitinky

Zalisovani

Pouzivejte vyhradné lisovaci celisti s
M-profilem.

P¥i pfipravé dodrzujte specifikace a
bezpec€nostni pokyny pro pfislusny
lisovaci pristroj.

Pfi montazi zvolte spravnou velikost
lisovacich ¢elisti pro montovanou fitinku.

Vnitfni drazka lisovacich Celisti musi
zcela obepinat profil lisovaci fitinky.

Pri lisovani fitinky se musi klesté zcela
uzavrit.

Kontrola

Zalisovani a hloubku zasunuti trubky do
fitinky zkontrolujte pomoci kontrolni
znacky vytvorené fixem.
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AQUApress

Technické informace

Technické informace

Pozor:

Dvojité zalisovani neni pripustné, mohlo by mit negativni vliv na

tésnost spoje.

Lisovaci fitinky

Technicka data

Voda

max. tlak 16 bar

teplota -20°C-+85°C
Tlakovy vzduch

max. tlak 16 bar

Plyn

max. tlak 5 bar

teplota -20°C-+70°C
Material

1.4404 / AISI 316L

trubka - sila stény

vnéjsi prumér
15 1
18 1
22 1,2
28 1,2
35 1,5
42 1,5
54 1,5
76,1 2
88,9 2

108 2

Tésnéni

Technicka data

pro plyn

max. tlak 5 bar

teplota -20° C - +70°C
pro olej

max. tlak 16 bar

teplota -20° C-+180° C
FPM

pro olej

max. tlak 16 bar

teplota -20° C-+180° C
pro vodu

max. tlak 16 bar

teplota -20°C-+120°C
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{ Ulozeni potrubi

Vyrovnani roztazeni

Potrubi se vlivem teplotnich vlivii riizné roztahuje. Tyto délkové zmény
Ize kompenzovat instalaci pevného a volného uloZeni,
dilatac¢nich spojli nebo vhodné vypocitanych kompenzator(.

AL

oM 4|

- <

O

. q,

Pevné A Volné
ulozeni ulozeni
45 108

88,9
4
0 76,1
3,5
54
3,0 42
35
T 25 28
£ 22
2 i
1,5
% 12
g 1,0
[
g 05
=
8 o

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Roztazeni AL [mm]

i



Montazni navod pro lisovaci fitinky Aquapress AQUApress

Ulozeni potrubi

Pevné a volné ulozeni

Upevnovaci objimky (pevné ulozeni) jsou navrzeny tak, aby udrzely
spravnou polohu trubek. Volné uloZeni umoznuje axialni pohyb v
pfipadé tepelné roztaznosti vlivem kolisani teploty (obr. 7).

U trubek bez zmény sméru se doporucuje instalovat objimku pfiblizné
uprostied trubky.

Je treba dbat na to, aby volné upevriovaci prvky byly umistény tak, aby
nepUlsobily jako pevné uloZeni. Upozornujeme, Ze potrubi se mize
roztahnout (obr. 2).

Upeviiovaci mista nesmi byt pfimo pfed nebo na lisovaci fitince (obr. 3).

Pevné uloZeni Volné ulozeni

Obr. 1

Pevné ulozeni

Obr. 3

sdwer 15 A
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{ Ulozeni potrubi

Vzdalenosti

Doporucené vzdalenosti mezi upeviiovacimi misty:

Vzdalenosti mezi upeviiovacimi body jsou Trubka Vzdalenost
dulezité, protoze prilis mala vzdalenost mize 15x1,0 1,25m
zabranit roztazeni a pfili§ velké vzdalenost mlze 122 X :g ;vggm
zpUsobit vibrace. 28 i 12 225m
365x15 275m
Upeviiovaci objimky s gumovou vystelkou 42x1,5  3,00m
umoznuji tlumeni hluku a poskytuji lepsi chovani 54x1,5  350m

pfi napéti.

Minimalni vzdalenosti mezi lisovacimi fitinkami:

Dvé lisovaci fitinky v tésné blizkosti mohou ohrozit tésnost potrubnich
spojl. Dodrzujte prosim minimalni vzdalenosti.

%) d min.

%] 15 20 mm

- 18 20 mm
= 22 20 mm
_g 28 30 mm
35 30 mm

42 30 mm

54 30 mm
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' Ulozeni potrubi

Volné prostory

Minimalni volné prostory pro zalisovani:

Minimalni vzdalenosti v zavislosti rozdilnych velikosti lisovacich Celisti:

o L1 L2 13 L4
15 25 75 56 24

18 27 81 60 24

22 35 81 76 32

28 35 81 76 32 5

35 45 85 76 32 €

2 76 120 120 78 \

54 86 125 125 88 L3 | L2

Ulozeni potrubi:

Nosnost upevnéni potrubi musi odpovidat hmotnosti potrubi.

Dodrzujte pravidla pro umisténi pevného a volného ulozeni potrubi pro
kompenzaci zmén délek v disledku tepelné roztaznosti.

Réadi zodpovime pfipadné dotazy.

sdwer 17 A
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g Lisovaci pristroje a déleni trubek

Lisovaci pristroj RPZ pro RPZ a PM4000:

2-dilny 3-dilny

Lisovaci ¢elisti (M-profil)

B (4] Ag-No.

Obsah doda)/kyl . 15 AG-PBM15
1x lisovaci pfistroj 18 Aq-PBM18
. . 22 Ag-PBM22
1x akumulator 14,4V, 3,2 Ah Li-lon 28 Aq-PBM28
1x rychlonabijec¢ka 230V 35 Ag-PBM35
o S e 42 (3-dilny) Aq-PBM42
1x stabilni plechovy kuffik 54 (3-dlilny) Aq-PBMS54

Lisovaci pristroj PM4000 Délicka trubek RTM

Obsah dodavky Obsah dodavky
1x lisovaci pfistroj 1x délicka trubek
1x akumulator 18V / 4,0 Ah Li-lon 1x montézni stdl
1x rychlonabije¢ka 230V 1x nozni ovladani
1x plastovy kufr 1x délici kotou¢

W 1s sdwer
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C Montazni videa

Montazni videa

VSechny montazni navody a pfisluSna montazni videa najdete na
nasich internetovych strankach pod: www.schwer.com

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez upozornéni.

schwer

fittings

P0089.10.24.0,5.2 D

Schwer Fittings s.r.o. Tel: +420 377 923 030
Listanska 499 info.cz@schwer.com

CZ-330 33 Mésto Touskov www.schwer.com
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