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Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN 1SO 8434-1

Indicatii pentru siguranta

Indicatii generale
Respectati reglementarile generale pentru siguranta privind manipula-
rea de masini si utilaje. Aplicati normele pentru protectia muncii privind
imbracamintea de protectie.

Instalatii si medii de lucru
La montare, respectiv demontare, a se verifica presiunea din instalatie.
De asemenea, trebuie sa se {ina cont de faptul ca insurubarea poate
induce incarcari si tensiuni suplimentare la mutarea sau re-asamblarea
instalatiilor. A nu se depasi limita de presiune si temperatura. Atentie
sporita necesita mediile periculoase si daunatoare sanatatji.

Mediul de lucru
Se recomanda pastrarea unui mediu de lucru si mod de functionare
curat. A se pregati in prealabil uneltele pentru montaj.

Purtarea ochelarilor de protectie
Recomandam folosirea ochelarilor de protectie pentru eventuale aschii
sau praf care pot afecta ochiul.

Corpuri straine
Verificati inaintea montajului daca insurubarea este insalubra sau
prezinta impuritati. Acestea pot afecta gradul de etansare al acesteia.

© Schwer Fittings GmbH. Copierea sau reproducerea doar cu
aprobarea scrisa a Schwer Fittings GmbH. Ne rezervam dreptul de a
face modificari fara notificare.
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Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN ISO 8434-1

c Instructiuni de montaj

La montajul instalatiilor din tevi de otel
inoxidabil se indica folosirea stutului
de pre-montare VOMO dintr-un
material special. Nu se recomanda
montajul direct in stutul de otel
inoxidabil. Marginile conice ale stuturi-
lor de premontare VOMO, fiind supuse
uzurii repetate, trebuie verificate la
anumite intervale de timp cu o lera
pentru conicitate. Pentru a evita
montajul nereusit, se recomanda
inlocuirea stuturilor uzate cu unele
noi.

Se recomanda folosirea tevii trase din
otel inoxidabil, material 1.4571 dupa
DIN EN 10305 sau DIN EN ISO 1127,
clasa de toleranta D4 / T3.

Recomandare: a nu se folosi teava
sudata!

Tevile se vor taia la unghi drept intr-
un dispozitiv. Deviatia unghiulara ac-
ceptata de la axa tevii, este de max.
0,5°.

A nu se folosi taietor de teava!

Tevile se vor debavura usor interior si
exterior. Tesire admisibila 0,2x45¢°.

La tevi cu pereti subtiri se recomanda
folosirea inelelor de intarire.
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Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN 1SO 8434-1

c Instructiuni de montaj

Stutul de premontare se monteaza
in menghina, corespunzator tevii
utilizate.

Nota: La dimensiuni peste 25 mm
se vor folosi aparate de premontare
(Pace 1 Press).

Stutul de premontare se va verifica
periodic (dupa 60 de premontari) cu
o lera pentru conicitate.

Conul interior de 24¢ si filetul exterior
al stutului de premontare VOMO, cat
si interiorul piulitei olandeze se va
gresa cu vaselina (MO-5GP).

Daca este posibil a se infileta doar
piulita pe stut pentru ca vaselina sa
se repartizeze mai bine pe spirele
filetului.

Se introduce piulita olandeza pe
capatul tevii, apoi inelul taietor.

spravné

Atentie: Inelul va fi introdus
intotdeauna cu capatul mai mare
spre piulita.




Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN ISO 8434-1

c Instructiuni de montaj

Unitatea: teava - inel taietor — piulita
olandeza se introduce in stutul de
premontare si se strange piulita cu
mana cat este posibil.

in acelasi timp. teava se va impinge
catre baza stuului.

Se marcheaza un semn pe piulita,
pentru a ugura observarea rotirilor
necesare.

Cu o cheie se vafacecca1-1 1/4
rotatii de strangere (in functie de
dimensiunea tevii).

in timpul strangerii teava se va mai
putea misca radial pana la circa 1/2
de rotatie, dupa aceea nu mai ar
trebui sa se roteasca.




Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN 1SO 8434-1

lul premontarii

De-strangerea piulitelor.

Verificarea marginii create.

Ridicatura creata inaintea inelului
taietor acopera partial partea frontala
a acestuia, uniform pe toata circumfe-
rinta.

Inelul se poate roti doar radial, dar nu
si longitudinal spre ridicatura.
Deoarece materialul 1.4571 este mai
rezistent la deformari, ridicatura
formata de inelul taietor nu va fi asa
de mare ca si In cazul tevilor din otel
ST35.



Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN ISO 8434-1

c Montajul final in stuf

Se introduce teava cu accesoriile
premontate Tn stutul insurubarii.

Se strange cu mana (cat este posibil)
iar dupa aceea cu cheia cca. inca
1/4 — 1/2 rotatii.

La dimensiuni mai mari sunt
necesare prelungitoare pentru
cheile de strangere.



Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN ISO 8434-1

c Tubusoare de intarire SR-595

Din motive economice si reducerea
costurilor, se utilizeaza deseori tevi
cu pereti subtiri, care nu fac fata
presiunii exercitate de catre inelul
taietor n timpul montajului.

Pentru monatjul in conditji optime si
functionarea in paramterii optimi a
Tnsurubarii, se recomanda folosirea
tubusoarelor de intarire sf.

Montajul:

Tubusorul poate fi introdus cu
usurinta n interiorul tevii pana la
muchia crestata.

Capatul tubusorului se bate usor cu
un ciocan moale pentru a patrunde
interiorul tevii.

in acest fel teava va fi consolidat.
Prin montarea tubului nu apar de-
formari exterioare ale tevii.

Tubusorul sta fixat si protejeaza
teava pentru un montaj corect.

in



Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN 1SO 8434-1

' Aparatul de pre-montare manual

Pace1Press

Conceput pentru ingurubari cu inel taietor dupa EN ISO 8434-1
pentru otel si otel inoxidabil

MO-P1pressTE

Pentru un montaj calificat, uniform

Nu necesita un efort deosebit in timpul montajului
Ideal pentru spatii inguste

Timp de montaj redus, implicit costuri reduse

=

Set complet de Acumulator Trepied Clema
stuturi suplimentar fixare
MO-P1VO6-42L. MO-RP1BP MO-P1TPMH MO-P1THMH
MO-P1V06-38S
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Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN 1SO 8434-1

_ Aparatul de pre-montare electro-hidraulic

VARO

pentru ingurubari cu inel taietor 24° dupa EN ISO 8434-1
pentru conexiuni bordurate 37°

MO-VARO

Apparat compact si robust

Reglare manuala a presiunii de lucru, cu afisaj digital
Timpi scurti de instalare si asamblare

Tabel pentru setare

Dispozitivde  Stut de Contrapiesa de Dispozitiv pentru
fixare premontare montaj componente
MO-VARO- MO-VARO-VS MO-VARO-GP Montaj
VVGS642.1 MO-VARO-WH1
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Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN 1SO 8434-1

Informatii tehnice

Domenii de presiune

Presiuni
Seria Diametrul exterior al tevii Presiune nominala*
LL (foarte usoard) 4-8 mm 100 bar
L (usoara) 6-18 mm 315 bar
22-42 mm 160 bar
S (grea) 6-14 mm 630 bar
16-30 mm 400 bar
38 mm 315 bar

*la 20° C. La temperaturi mai ridicate, rugam consulati tabelul de presiuni.

Accesorii de asamblare DVGW

Accesorii de asamblare DVGW

Instructiuni de instalare pentru racordurile de tevi demontabile pentru tevile metalice de gaz
. Tnsurubarile fara lipire cu stut filetat forma A, E si F nu se pot folosi in instaltii dupa
norativul DVGW-TRGI respectiv TRF

=

2. Cheie de verificare DVGW: DG4502BM0334
3. Indicat pentru gaze dupa normativul DVGW G 260
4. Presiuni nominale Serie Diametru exterior o PN Bar
acceptate: L 06, 08, 08, 10, 12, 15, 18 250
22, 35, 42 100

S 06, 08, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 30, 38 250

5. Temperatura de lucru permisa: -20° — + 70° Celsius
6. Teava dupa EN ISO 1127 respectiv DIN 2462

7. Rezistenta axiala: la tractiune si forfecare
8. Poate fi folosit de mai multe ori: de 10 ori
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Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN 1SO 8434-1

Informatii tehnice

Grosimi minime acceptate pentru peretele fevii

Tevi

Diametrul tevii in mm Grosime min. a peretelui in mm
6,8 1,0

10,12, 14, 15,16 1,5

18, 20, 22, 25, 28 2,0

30, 35 2,5

38, 42 3,0

Indicatii pentru coturi si bucati mici de feava

3xH

inaltimea minimé& pentru capétul drept al tevii pentru coturi trebuie sa fie de cel
putin doud Tnaltimi H ale piulitelor de imbinare. Pentru bucatile scurte de teava,
lungimea minima ar trebui sa fie de cate trei inaltimi ale piulitelor de unire, H.
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Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN 1SO 8434-1

Informatii tehnice

Dimensiuni racorduri la teava

Serie Diametrul

exterior & d9 MDIN13  t5%3 1302 f+03 11+
4 4,14 005 M 8x1,0 40 8 2 5,0
LL 6 6,14 9%  M10x10 55 8 2 7,5
8 8,15 1  M12x1,0 55 9 2 9,5
10 10,15 ¥  M14x1,0 55 9 2 115
12 12,45 11 M16x10 60 9 2 135
6 6,14 0075  Mi2x1,6 7,0 10 3 8,1
L 8 815 0%  M14x15 70 10 3 1041
10 10,15 *®  M16x15 7,0 11 3 123
12 12,15 011 M18x1,5 7,0 11 3 143
15 15,15 11 M22x1,5 7,0 12 3 173
18 18,15 011 M26x15 7,5 12 3 203
22 22,16 13 M30x20 75 14 4 243
28 28,16 018 M386x20 7,5 14 4 303
35 3530 %1 M45x20 105 16 4 380
42 42,30 %1 M52x20 11,0 16 4 450
6 6,14 10075  MI14x1,5 7,0 12 3 8,1
s 8 8,15 10  M16x1,5 70 12 3 104
10 10,15 *0°  M18x1,5 75 12 3 123
12 12,15 11 M20x1,5 7,5 12 3 143
14 14,15 11 M22x15 80 14 3 163
16 16,15 %11 M24x1,5 85 14 3 183
20 20,16 %13 M30x20 105 16 4 229
25 25,16 018 M36x20 120 18 4 279
30 30,16 013 M42x20 135 20 4 330
38 38,30 %1  MB52x20 160 22 4 410
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Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN 1SO 8434-1

Informatii tehnice

Dimensiuni piulita olandeza

— xs
A4
s
PN Pzd ™ s H SR-Cislo

LL 100 4 M 8x1,0 10 11,0 SR-5014LL
LL 100 6 M10x1,0 12 11,5 SR-5016LL
LL 100 8 M12x1,0 14 12,0 SR-5018LL
L 315 6 M12x1,5 17 14,5 SR-5016L

L 315 8 M14x1,5 17 14,5 SR-5018L

L 315 10 M16x1,5 19 15,5 SR-50110L
L 315 12 M18x1,5 22 15,5 SR-50112L
L 315 15 M22x1,5 27 17,0 SR-50115L
L 315 18 M 26 x 1,5 32 18,0 SR-50118L
L 160 22 M 30 x 2,0 36 20,0 SR-50122L
L 160 28 M 36 x 2,0 41 21,0 SR-50128L
L 160 35 M 45 x 2,0 50 24,0 SR-50135L
L 160 42 M 52 x 2,0 60 24,0 SR-50142L
S 630 6 M14x1,5 7 16,5 SR-5016S

S 630 8 M16x1,5 19 16,5 SR-5018S

S 630 10 M18x1,5 22 17,5 SR-50110S
S 630 12 M20x1,5 24 17,5 SR-50112S
S 630 14 M22x1,5 27 20,5 SR-50114S
S 400 16 M24x1,5 30 20,5 SR-50116S
S 400 20 M 30 x 2,0 36 24,0 SR-50120S
S 400 25 M 36 x 2,0 46 27,0 SR-50125S
S 400 30 M 42 x 2,0 50 29,0 SR-50130S
S 315 38 M 52 x 2,0 60 325 SR-50138S
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Instructiuni de montaj pentru insurubari cu inel taietor dupa EN ISO 8434-1

c Montaj video

Montaj video

Toate instructiunile de montaj si video montaje le gasiti pe pagina
noastra de internet: www.schwer.com

Ne rezervam dreptul de a face modificari fara notificare prealabila.

P0089.10.24.0,5.3 RO

fittings

SC Schwer Fittings SRL Tel.: +40 356 00 88 80
str. MUNTENIEI nr. 28B info.ro@schwer.com

RO-300362 Timisoara www.schwer.com
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